YENi URUNLER (((QKASTAs

Kastas Sizdirmazlik Teknolojileri



Kastas'in bu katalogundaki bilgiler genel amagl kullanimiar igin verilmistir, 6zel uygulamalar igin gegerli degildir.
Verilen maksimum basing, sicaklik, kayma hizi, yiizey kontakt basinci ve ortam dederleri laboratuvar kosullarinda elde edifen degerierdir.

Uygulama degerierinin maksimumda istenmesi halinde bu degerler saglanamayabilir.

Miisterilerimizin yaptigi dizaynlardan dogabilecek sistem basarisizliklan, Kastas'a ait degildir.
Bu nedenle dogabilecek direkt ya da indirekt zararlarin tazmininden KASTAS sorumiu tutulamaz. En iyi ¢6ziim igin,
6zel uygulamalarinizda KASTAS Pazarlama Béltimleri'yle bagianti kurabilirsiniz.

Bu katalogda verilen tiim bilgilerin degistirme ve yenileme hakki KASTAS'a aittir.
Bir boliimiintin ya da tiimtiniin yayinlanmasi kesinlikle yasaktir.



Hidrolik Pnomatik Sizdirmazlik Elemanlan
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DUNYANIN PARLAYAN YILDIZI

Diinya sanayileri bugtinlerde bir Tiirk firmasindan gti¢ aliyor. Tekstil, demir-celik, madencilik, otomotiv,
armatir sektorlerine, makine ve imalat sanayiine, kalitesi, tasarimi mikemmel hidrolik ve pnomatik
sizdirmazlik elemanlari ile teknik kauguk parcalar Greten ve alaninda her gecen glin uzmanlidini artiran bir
isimden; izmir'den cikan, Tiirkiye'de kazandigi giiveni tiim diinya ile paylasan dnemli bir markadan...

GUCLU BiR BASLANGIC

Buyuk hayaller ve saglam adimlarla 1981 yilinda faaliyetlerine baslayan Kastas, kuruldugu glinden itibaren
dinamik yapisini stirekli canli tuttu. Vazgecilmez ilkeleriyle gelisimini her yil artiran Kastas, atilimlarini bayik
bir 6zveri ve inangla stirdirdi. Dogru ¢éziimlerin, hizli, glivenilir, kaliteli Greticisi olarak tanindi; artan yurtici
ve yurtdisi taleplerini karsilayabilmek icin Uretim tesislerinde ve kalite sistemlerinde surekli yenilenme
icinde oldu.

BASARILI BiR GELISIiM

Kastas, hidrolik pnomatik sizdirmazlik elemanlari sektoriinde “Yurticinde liderligini koruyarak yurtdisinda 1
numara olmak ”vizyonuyla hizla ilerliyor.

Kastas'a hayat verenler, sorumluluklarinin bilincinde, musterilerinin tasarim, bakim ve onarim alanlarindaki
tim gereksinimlerine, teknolojinin ve yeniliklerin izinde genis Uriin yelpazesi ile uygun fiyat ve
terminler icinde cevap veriyorlar. Yetenekli ve tecrlibeli, Gretim, satis ve Urlin gelistirme mihendisleri ile
teknisyenlerinden olusan gliclii Kastas ekibi, gelisimin en biyuk itici gtict olarak calisiyor.

RUKASTAS
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KALITE VE HIZMETIN MUKEMMEL SONUCU

Kastas glicli ilkelerini, kalite kontrol mekanizmasiyla srekli olarak destekledi. 2007 yilinda sektériinde bir
ilki gerceklestirerek ISO TS 16949: 2002 Kalite Sistem Belgesini aldi.
Kurumsal hedeflere isabetli ve etkin bir sekilde ulasmak icin tiim faaliyetleri stire¢ yaklagimi ile
yonetmek
« Verilere dayali calisarak tiim kurulu sistemleri siirekli iyilestirme yoluna gitmek,
+ Musterilerinin ve calisanlarinin isteklerini tam olarak tespit ederek, miisteri memnuniyetinin
strrekliligini saglamak,
+ Calisanlarinin yeteneklerini firma yapisi ve hedefleri dogrultusunda kullanmalarini saglamak icin
gerekli ortami yaratmak,
« Tedarikgilerinin yetkinliklerini gelistirerek ortak hedefler belirlemek ve uyum icinde calismak...

ilkeleriyle hareket eden Kastas, kalitenin bir yasam felsefesi olarak algilanmasina calisiyor, sistemin siirekliligi
ve etkinligini periyodik olarak denetliyor.

DUNYA SANAYILERi ONA GUVENIYOR

Hizli ve etkili adimlarla ilerleyen Kastas, kendi alaninda Tirkiyede en yulksek satis hacmine sahipken,
Avrupa pazarinda da en buyiklerin arasinda yerini almanin gururunu yasiyor. Turkiye pazarinda lider olan,
Uretiminin yarisindan fazlasini ihrag eden Kastas; ihracat payi ile 60 tlkedeki yiksek kalite beklentisindeki
miisterilerine ¢oziimler Ureterek Ustiin bir hizmet sunuyor.

Kastas, ozellikle yogun olarak ihracat yaptigi Kuzey ve Bati Avrupa'daki musterilerine daha iyi hizmet

verebilmek icin, 2009 yilinin baslarinda Almanya’nin Hamburg kentinde Kastas Europe GmbH adiyla bir
pazarlama sirketi kurdu. Artik Avrupa'daki musterilerine daha yakin...

QIKASTAS



URUN PROGRAMI

KASTAS URUN i KULLANIM CALISMA | |SMASICAKLIGI  KAYMA HIZI
NO ISMI RESIM BOLGESI MALZEME KODU B(ﬁasmg P mag-msn SAYFANO
K39 Bogaz Bogaz NBR NB8001 250 -30/+105 0.5 14
Kegesi M BEZLINBR  FB8001
K44 Piston (Y Piston PU PU9201 400 -30/+100 0.5 16
Nutringi g POM PM9901
K46 Kompakt Piston PU PU9201 400 -30/+100 0.5 18
Set POM PM9901
NBR NB7001
K48 Piston Piston NBR NB8001 700 -30/+105 0.3 20
Kecesi TPE TP5501
POM PM9901
K49 Piston Piston PU PU6001 400 -30/+100 0.5 22
Kegesi . NBR NB80OT
K61 Pnomatik Piston NBR NB8001 12 -30/+105 1.0 24
Piston NBR NB7001
Kegesi POM PM9901
AL AL9901
Ke4a Pnomatik Bogaz PU PU9201 16 -30/+80 1.0 26
Toz Bogaz
Kegesi
Ké65 Pnomatik Piston NBR NB7001 12 -30/+105 1.0 28
Piston <
Kegesi
K76 Piston Piston Polyester PH6502 -40/4+120 1.0 30
Bogaz Bogaz Fenolik
Yatakla-
masi
K78 Piston Piston Aramid PH6504 -40/4+200 5.0 32
Bogaz Bogaz Fenolik
Yatakla-
masi
K85 Kapak PU PU9401 500 -35/4+110 34
Kegesi .
K86 Kapak PU PU9201 500 -40/+100 36
Kegesi
K87 Rekor NBR NB8501 400 -30/+105 38
Kecesi '
K94 Toz Bogaz PU PU9401 -35/+110 1.0 40
Kecesi
K98 Piston Piston PU PU9201 400 -30/4+100 0.5 42
Bogaz Bogaz NBR NB7001
Nutringi
K101 Ters Toz Piston PU PU9201 -40/4+100 1.0 44
Kecesi




URUN PROGRAMI

KASTAS URUN i KULLANIM CALISMA' ¢ 1M SICAKLIGI  KAYMA HIZI
NO ISmI RESIM BOLGESi MALZEME Kobu B(ASI)?(I g S (max) oC (max) - m/sn SAYFANO
max) bar

K103 Toz Bogaz PU PU9201 -40/+100 1.0 46
Kegesi

K106  Pnomatik Bogaz NBR NB8001 12 -30/+105 1.0 48
Toz Bogaz
Kegesi

K130 Pnématik Bogaz NBR NB8001 12 -30/+105 1.0 50
Bogaz
Kegesi

K501 Piston Piston PA PA9904 500 -30/+105 1.0 52
Kegesi [:!_L NBR NB7001

K504  Kompakt ] Piston NBR NB8001 500 -30/+105 0.5 54
Piston % BEZLINBR  FBS8001
Kegesi L POM PM9901

K505  Kompakt | i Piston NBR NB8001 500 -30/+105 0.5 56
Piston % BEZLINBR  FB8001
Kegesi POM PM9901

| =

K518 Kompakt Piston NBR NB8001 400 -30/+105 0.5 58

Set TPE TP7301
POM PM9905

K704 Bogaz Bogaz PTFE PT6003 400 -30/4+105 5.0 62
Kecesi ‘ NBR NB80O

K705 Toz Bogaz PTFE PT6003 -30/+105 5.0 64
Kegesi a NBR NB7001

K706 Toz Bogaz PTFE PT6003 -30/+105 5.0 66
Kegesi ' NBR NB7001

K709 Bogaz Bogaz PTFE PT6003 400 -30/4+105 5.0 68
Kecesi " NBR NB7001

K715  Pnomatik Bogaz PTFE PT6005 40 -30/+105 5.0 70
Bogaz NBR NB7001
Kegesi

K716 Toz Bogaz PTFE PT6003 -30/+105 5.0 72
Kegesi NBR NB7001

K755 Bogaz Bogaz PTFE PT6003 400 -30/+105 5.0 74
Kecesi . NBR NB8001

K761 Pnomatik Piston PTFE PT6005 40 -30/+105 5.0 76
Piston NBR NB7001
Kegesi

K762 Piston Piston PTFE PT6003 400 -30/+105 5.0 78
Kegesi - NBR NB8001




TEKNIK BILGILER




Diinyada kullanilan ilk kauguk, kaucuk agacinin capraz cizilerek
recinesinin alinmasiyla elde edilen dogal kauguktur. Dogal
kaucugun ticari olarak kullanilmasi 1736’da Giliney Amerika’dan
Fransa'ya gelmesiyle basladi. ingiltere’de ilk kullanimlarinda
kaucugun kagida stirtilmesiyle kursun kalemi sildigi fark edildi
ve bu malzemenin ingilizce ismi de siirtmek anlamina gelen
“rubber” oldu.

TEKNIK BILGILER

ilk defa Charles Goodyear kiikiirt ile kaucugu vulkanize etmeyi
basard. 1. Dlinya Savasl, kaugugun stratejik bir malzeme
oldugunu ispat etti ve dogan ihtiyaclar, petrol tiirevlerinden
sentetik kaucuklarin kesfedilmesini sagladi.

ELASTOMERLER

NITRIL-BUTADIEN KAUGCUK (NBR)

Sizdirmazlik elemanlar uygulamalarinin biyuk bir kismr icin
onerilir ve cok yaygin bir kullanima sahiptir. Nitril (NBR) bir
Buitadien - Acrylo Nitrile (ACN) polimerdir. Kastas Kauguk A.S.’nin
kullandigr Nitril karisiminda Acrylo Nitril (ACN) orani %30 ile %50
arasinda degismektedir. ACN oranindaki degisiklik, kullanilan
karisimin mineral yaglar, gres ve yakitlardaki hacimsel degisimini,
gaz gecirgenligini, elastisitesini ve geri toplama 6zelligini
degistirir. Alifatik hidrokarbonlar (Propan, Biitan, Petrol) mineral
yadlari, yaglama yaglari, Grup H, HL, HLP tip yaglar ve gresler, HFA,
HFB, HFC, bitkisel ve hayvansal gres yagdlari, hafif isitma ve diesel
yakitinda oldukga iyi dayanim gosterir. Yakitlar ve sanayi sivilari
icin degisik karisimlar yapilmaktadir. Standart nitril karisimi
-30°C, +105°C'ye kadar kullanilmak tzere 6nerilir. Kisa aralikli
calismalarda +120°C'ye kadar kullanilabilir. Dislik sicaklik
dayanimiyla ilgili 6zel kompoundlarla -40°C’'de kullanilabilecek
duruma getirilebilir. Geri toplama 6zelliginin iyi olmasi sayesinde,
sizdirmazlik elemanlarinda yogun olarak kullaniimaktadir.

HIDROJENE NiTRIL-BUTADIEN KAUCUK (HNBR)

NBR polimerinin tamaminin ya da bir bolimiinin cift baglh
bitadin ile hidrojene edilmesinden elde edilen bir elastomer
turudur. Peroksit aracihgiyla vulkanize edilen HNBR yuksek 1si ve
oksidasyon stabilitesine sahiptir. Standart NBR karisimina gére
genis calisma sicakligi araligina ve yiiksek mekanik degerlere
sahip olan HNBR, -30°C ile +150°C sicaklik araliginda kullanilabilir.
Ozellikle otomotiv sektdrii ve mobil hidrolik 6zel uygulamalarda
tercih edilir.

SiLIKON (MVQ)

Silikon -60°C ile +200°C sicaklik araliginda elastikiyetini korur.
Dinamik uygulamalarda tavsiye edilmez. Ozon, hava ve yagda karsi
direnci iyidir. Hazirlanan 6zel karisimlarda kullanilan kompoundlar
ile dlisuik sicaklik dayanimi -90°C kadar indirilebilir. Oksitlenmis
yaglara, bazi hipoit ve E.P. tipi yaglara dayaniklihgi azdir.

FLUORO ELASTOMER (FKM)

Viton veya Flourel ticari isimli bu malzeme -30°C ile +225°C
sicaklik araliginda her tip gres, yag ve solvente dayaniklidir.
Bircok kimyasala karsi direnci cok iyidir. Dusuk gaz gecirgenligi
istendiginde ve vakum sistemlerinde cok iyi sonug verir.
Hazirlanan 6zel karisimlarda kullanilan kompoundlar ile calisma
sicaklik araligi ve mekanik 6zellikleri degistirilebilir. Su buhari,
sicak su, metanol ve diger polar sivilara karsi direnci azdir.
Kuvvetli alkalinler, aminler ve freonlar malzemenin fiziksel
ozellikleri negatif etkiye sahiptir.

POLYCHLOROPRENE (CR)

Neopren ticari isimli bu malzeme -45°C ile +100°C sicaklik
araliginda kopma, yirtilma ve aginmaya karsi cok dayanikhdir.
Aleve karsi direnclidir. Yiiksek anilin noktali mineral yaglarda,
silikon yagi, gres ve alkole direnci iyidir. Ayni anda yagda ve
atmosferik sartlara dayaniklilik istenen yerlerde kullanilir.

POLIURETAN (PU)

Son 15 yil icinde poliiiretan, geriye toplama 6zelliginde saglanan
iyilestirmeler sonucu sizdirmazlik elemani tretiminde
yayginlasarak kullanilmaya baslanmistir. Politiretan genel olarak
-30°Cile +100°C sicaklik araliginda kopma, yirtilma ve asinmaya
karst mikemmel dayanikliliga sahiptir. Mineral yaglar, gresler,
alifatik hidrokarbonlar, hava ve ozona direnci iyidir. Polar
solventlere, aromatiklere, fren sivilarina, asit ve alkalinlere direnci
zayiftir. Ozellikle yiiksek basing sizdirmazlik elemani ve mil siyirici
olarak kullanihr.

ETILEN PROPILEN KAUCUK (EPDM)

Cahisma sicakligi -40°C ile +145°C arasinda kullanilabilir.
Fosfata, ester akiskanlarina, otomotiv fren yaglarina, sicak su ve
su buharina karsi direnci cok iyidir.

SITREN BUTADIEN KAUGUK (SBR)

Calisma sicakligi -50°C ile +100°C arasinda olup glikol esasli fren
yaglarina, inorganik asitlere, bazlara ve alkole karsi direnci iyidir.

TABIi KAUCUK (NR)

Calisma sicakhgi -60°C ile +100°C arasinda kullanilir. Yksek
esneklik gerektiren yerlerde tavsiye edilir.



TERMOPLASTIKLER

POLYTETRAFLUOROETHYLENE-PTFE

Piyasada bu malzeme DUPONT firmasinin verdigi isim olan Teflon
olarak bilinir. PTFE bilinen en disik strtlinme katsayisina sahip
olan malzemedir. Disuk stirtinme katsayisi ve yiksek asinma
dayanimi sayesinde kuru kuruya calisabilir ve ylksek hiz gerektiren
uygulamalarda, -200°C ile +260°C sicaklik araliginda kullanilabilir.
Alkalin metaller, ylksek basing ve sicakliktaki klorotriflorur ve
temel florinler hari¢ tim kimyasallara karsi dayanimi oldukga iyidir.
Sertligi ve esnekligi hidrolik uygulamalardaki kullanim icin
uygundur. Kullanilacagi uygulamaya gére cam elyafi, grafit,
karbon, molibden di siilfit ve bronz katilarak dretilip fiziksel ve
mekanik ozellikleri degistirilebilir.

POLYAMIDE-PA

Piyasada Naylon 6 olarak bilinir. -30°C ile +120°C sicaklik araliginda
rahatlkla calisabilen bu malzeme aralikh olarak +140°C'ye kadar da
kullanilabilir. Yiiksek asinma dayanimi ve kuru ¢alisabilme 6zelligi
vardir. Hidrolik ve pndmatik sistemlerde yataklama elemani olarak
kullanilabilir. Calisma sicaklik araliginda 6l¢u stabilizasyonu
oldukga iyidir. Kullanildigi yere bagli olarak 6zel katki maddeleriyle
calisma sicaklik araligi ve mekanik 6zellikleri degistirilebilir.

POLYOXYMETHYLENE-POLYACETAL (POM)

-40°Cile +110°C sicaklik araliginda yiiksek 6l stabilizasyonu olan,
aralikh olarak +140°C'ye kadar ¢alisma sicakligina sahip bu
malzeme, hidrolik ve pndmatik sistemlerde yataklama elemani
malzemesi ve destek ringi malzemesi olarak kullanilir. Mineral
yaglarda ve HFA, HFB tipi yaglarda emniyetle kullanilirlar. Cam
elyaf katkili tiplerinde yiiksek kontak basing dayanimi elde edilir.

TERMOPLASTIK ELASTOMERLER

TERMOPLASTIK POLYESTER ELASTOMER (TPE)

Polyester Elastomerler yapisi geregi hidrolik ve pnématik
sistemlerde destek ringi ve sizdirmazlik elemanlarina arka adaptor
olarak kullanilir. Hidrolik yaglara miikemmel dayanimi ve yiiksek
akma mukavemeti malzemenin en belirleyici 6zellikleridir.
Calisma sicakligi -40°C ile +120°C arasindadir.

MALZEMELERIN KARAKTERISTiK OZELLIKLERI

Fiziksel Ozellikler NBR HNBR FKM MVQ EPDM
CEKME DAYANIMI 3 2 4 6 4
KOPMA UZAMASI 2 2 3 4 3
GERIYE TOPLAMA 2 2 4 3 3
ESNEKLIGI
ASINMA DAYANIMI 2 2 4 5 3
YIRTILMA DAYANIMI 3 2 3 6 3
YASLANMAYA KARSI 3 2 1 1 1
DAYANIMI
OZON GAZINA 3 3 1 1 1
DAYANIMI
AKARYAKITLARA 1 1 1 5 5
DAYANIMI
GRES VE HIDROLIK 1 1 1 3 4
YAGLARA DAYANIMI
ASITLERE DAYANIMI 4 4 1 5 1
ALKALILERE 3 3 1 5 2
DAYANIMI
SICAK SUYA 3 3 4 5 2
DAYANIMI
MAX. CALISMA 105 150 225 200 145
SICAKLIGI
MIN. CALISMA 30 30 30 -60 -40
SICAKLIGI

1 Mikemmel  2Cokiyi  3lyi

CR SBR NR PU PTFE TPE POM
3 1 1 1 5 5 5
2 1 1 1 5 5 5
3 1 1 2 5 5 5
2 2 2 1 1 1 1
2 2 2 1 1 1 1
2 3 3 2 1 3 3
2 4 4 2 1 3 3
2 6 6 6 1 2 2
3 6 6 1 1 1 1
2 3 3 1
2 3 3 1
3 3 3 3 1 3 3

100 100 100 100 260 120 110

-45 -50 -60 -30 -200 -40 -40

40rta 5Dusik 6 Yetersiz



SIZDIRMAZLIK ELEMANLARININ DEPOLANMASI

Depolama siresince, elastomerler, termoplastikler ve termoplastik
elastomerlerden imal edilen mamullerin mekanik ve fiziksel
ozellikleri degisebilir. Bu degisim bircok faktoriin birlesmesi
sonucu olusur. Bu faktorler ;

« Oksijen

« Ozon

- Direkt glines 15191

« Yuksek isi

« Ultraviyole iginlar

+ Nem

« Kir ve kimyasal etkilerdir.

Yukaridaki etkilere maruz kalmadan depolanan elastomer,
termoplastik ve termoplastik elastomerden mamul Grinler
uzun siirelerde dahi 6zelliklerinden hicbir sey kaybetmezler.

ORTAM, NEM VE SICAKLIK

Depolama kosullarindaki ideal sicaklik, 5°C ile 25°C ve nem orani
%60 civarinda olmalidir. Daha diistik sicakliklar teknik 6zellikler
bakimindan degisiklik yaratmazlar. Buna ragmen montajdan 6nce
sizdirmazlik elemani sicakhiginin 20-25°C civarinda olmasini tavsiye
ediyoruz. Buna ek olarak direkt isi kaynaklarindan etkilenmemesi
de onerilir.

KiR

Kir, Griiniin mekanik 6zelliklerini degistirebilir. Bu ylizden montaj
oncesi ve depolama sirasinda Grtintin mutlaka kirden arindiriimasi
gereklidir.

ISIK VE ULTRAVIYOLE ISINLAR

Onerilen depolama kosullari; uzun siireli floresan lambalar,
ultraviyole i1sinlar, guiclii 1sik kaynaklar ve direkt glines 1sigindan
korunmus mekanlardir. Kirmizi ya da turuncu renkli isikla
aydinlatilmasi onerilir.

OKSIJEN VE OZON

Oksijen ya da ozon, oksitleyici ajanlardir. Sizdirmazlik elemanlari
icin uygun olan polietilen malzemelerle paketlenerek
saklanmalidir. Ozon, 6zellikle bir tahrip edicidir. Bu nedenle
depolandiklan ortamlarda elektrikli cihazlar, elektrik motorlari ve
bunlara benzer ozon (reten cihazlar bulunmamalidir.

DEFORMASYON

Ozellikle depolama sirasinda deformasyondan kacinilmalidir.
Depolama esnasinda elastomer, termoplastik ve termoplastik
elastomerden sizdirmazlik elemanlari zorlama ve sikistirmalardan
kacinmak gereklidir. Zorlamalar, mekanik ve fiziksel 6zelliklerde
degismelere yol acar.

METALLERLE TEMAS

Bazi metallerin (manganez ve bakir gibi) kauguk tiplerinin bazilari
Ustlinde tahrip edici etkileri bulunabilir. Bu ylizden sizdirmazlik
elemanlarinin metallerle ya da bunlarin alasimlari ile direkt temas
halinde olmamasi nerilir.

GRES VE AKISKANLARLA TEMAS

Depolama siiresince, solventler, yaglar ve diger akiskanlarla
temasta bulunmamalidir.

GENEL MONTAJ BiLGILERi

Hidrolik ve pndmatik sizdirmazlik elemanlarinin sorunsuz ve uzun
stire calismasinda bir diger 6nemli etken de montaj bilgilerine
dikkat edilmesidir. Uriin sayfalarinda verilmis olan montaj detaylar
ve diger genel montaj kurallar asagida 6zetlenmistir:

« Montaj yapilacak mekanin ve montaj masasinin temizligi

cok 6nemlidir. Burada kesinlikle yabanci madde bulunmamalidir.
+ Montaj 6ncesinde sizdirmazlik elemani ve yataklama kanal
Olcileri, radyus ve pahlar ile ylizey kaliteleri kontrol edilmis ve
temiz olmalidir.
« Koselerde kalan ¢apaklar nemli bir tehlikedir. Sizdirmazlhk
elemanlarinin temiz olmasina dikkat edilmelidir.
« Butln sizdirmazlik elemanlari tercihen sistem yagi ile
yaglandiktan sonra montaji yapiimahdir.
« Gresle yaglama yapmaktan kaginiimali veya sizdirmazlik

elemaninin malzemesiyle etkilesime girmeyecek bir gres
tipi secilmelidir.
« Keskin sivri kdselere sahip montaj aparatlar kullaniilmamalidir.
Sizdirmazlik elemanlarini montaj éncesinde kontrolsiiz olarak
1sitmak son derece zararlidir.
« Test sonrasinda silindirle ilgili son islemler yapilacaksa
(6rnegin boyama gibi) sicakligin 70°C tizerine ¢cikmamasini
saglamak 6nemlidir.

Hidrolik sizdirmazlik elemanlarinin montaji icin

Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari - Genel Montaj Bilgileri'ne bakiniz.
Pnématik sizdirmazlik elemanlarinin montaji icin Pnématik
Sizdirmazlik Elemanlari - Genel Montaj Bilgileri'ne bakiniz.



BiRiM, BUYUKLUK VE GENEL TOLERANSLAR

MEKANIKTE KULLANILAN BUYUKLUKLER VE BiRIMLERI

BUYUKLUKLER

Acisal momentum, bikilme
Dondiirme momenti
Periyod

Elastikiyet moduli
Entalpi

Ozel entalpi

Entropi

Ozel entropi
Geometrik eylemsizlik momenti
Kuvvet

Gaz sabiti

Isil deger
Momentum

Atalet momenti
Moment

Birim iletkenlik

Ozel hacim

Isi transferi sabiti

Isi kapasitesi

Ozel 11 kapasitesi
Termal iletkenlik
Kesit moduili

BIRIMLER

N.m.s

N.m
2.x.rad/s
Pa
J
J/ kg
J/K
J/kg.K
m4
N
J/kg.K
J/kg, J/m?
N.s
kg.m
N.m
W/m.K'
m3/ kg
W/m.K
J/K
J/kg.K
W/m.K
m3

CEVIRi TABLOSU

ENERJI, iS, 1SI MIKTARI
Nm =1 Joule (J)=1Ws

KULLANILAN RESMI BIRIMLER

kpm cal
0.102 0.238 1w
0.367x10¢ 0.86x10¢ 1 kW
1 2.335 1PS

0.428 1

1 Pascal (Pa) =1 N/m2: 1 Mpa (106 Pa) = 1 N/mm2= 0.102 kp/mm?

KUVVET
1 Newton (N) = 1 kg m/s?
N kp dyn Nm kWh
TN 1 0.102 10° 1 Nm 1 0.278x10-¢
1kp 9.81 1 9.81x10° 1 kWh 3.6x10¢ 1
1dyn 10> 1.02x10-¢ 1 1 kpm 9.81 2.72x10%
1 cal 419 1.17x10-6
BASING
Pa MPa bar
1 Pa=1 N/m2 1 106 105
1 Mpa=1 N/mm?2 106 1 10
1 bar 105 0.10 1
1 kp/cm2(at) 9.81x104 9.81x10-2 0.981
1 mm Hg (Torr) 133 1.33x104 1.33x103
1 atm 1.013x105 0.1013 1.013
1 mWs 9.81x103 9.81x10° 9.81x102

kp/cm?2
1.02x10~
10.2
1.02
1
1.36x1073
1.033
0.1

mm Hg
7.50x10°
7.50x103
750
736
1
760

S

-1

N/ mm’ bar
Kj
kJ / kg
kJ/K
kJ/kg.K
cm#
kN, MN
k) /kg.K
kl/kg, ki /m?
g.m,t.m’
kJ/K
kJ/kg.K
cm?
GUC
1 Watt (W)=1Nm/s=1J/s
W kw PS
1 1073 1.36x10°3
103 1 1.36
736 0.736 1
atm mWs
9.87x10-6 1.02x10#
9.87 102
0.987 10.2
0.968 10
1.32x10°3 1.36x107
1 10.33
9.68x1072 1

73.6



TALASLI URETIMLE ELDE EDILEN TERMOPLASTIK URUNLERDE KULLANILACAK TOLERANSLAR

NOMINAL OLCU

6<
30<
65<
120<

DIN 7168'den alinmistir.

<30
<65
<120
<200

NOMINAL OLCU

DIN 7168'E GORE TOLERANSLAR "MEDIUM"

F

izin verilen élcii toleranslar (mm.)

6.3<
10<
16<
25<
40<
63<
100<

<6.3
<10
<16
<25
<40
<63
<100
<160

+0.10
+0.10
+0.15
+0.20
+0.20
+0.25
+0.35
+0.40

izin verilen &lcii toleranslari (%)

160<

ISO 3302-1'den alinmistir.

0.30

0.1
+0.2
+0.3
+0.3
+0.5

SINIRLI CALISMA TOLERANSLARI

ELASTOMERLERDE iZiN VERILEN TOLERANSLAR

CLASS M1
C

+0.10
+0.15
+0.20
+0.20
+0.25
+0.35
+0.40
+0.50

CLASS M2
F C
+0.15 +0.20
+0.20 +0.20
+0.20 +0.25
+0.25 +0.35
+0.35 +0.40
+0.40 +0.50
+0.50 +0.70
+0.70 +0.80
0.50

CLASS M3
F C
+0.25 +0.40
+0.30 +0.50
+0.40 +0.60
+0.50 +0.80
+0.60 +1.00
+0.80 +1.30
+1.00 +1.60
+1.30 +2.00
0.80

0.10
0.15
0.20
0.30
0.40
CLASS M4
F C
+0.50 +0.50
+0.70 +0.70
+0.80 +0.80
+1.00 +1.00
+1.30 +1.30
+1.60 +1.60
+2.00 +2.00
+2.50 +2.50
1.50 1.50



YENi URUNLER




BOGAZ KEGESI

K39 bogaz kegeleri, bezli elastomer malzemenin beraber vulkanize
edilerek imal edilmesiyle 6zel form verilen tek etkili sizdirmazlik
elemanlandir.

AVANTAJLARI

- Bezli elastomer malzemeden imal edilmesinden dolay yiiksek
basing dayanimi

- Sicak uygulamalarda degisik elastomerlerle kullanilabilmeleri
« Degisken basinclara mikemmel uyum 6zelligi

KULLANIM ALANLARI
Arag Usti sektori ve standart silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
NBR 80 SHORE A NB8001
BEZLi NBR FB8001
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Mineral yaglar ~ HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB
SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+105°C +60°C +50°C
BASINC <250 Bar <250 Bar <250 Bar
HIZ <0.5m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <10 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90
arasinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Bogaz uygulamalarinda mil capi 40 mm’den kuiglikse parcali
tip kanala montaj tavsiye edilir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullaniilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir.
Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla
yaglanmalidir.

NOTLAR

Elastomer’den olusan 6n bolim ve bezli elastomer’den olusan arka
bolim beraber vulkanize olduklarindan kege tek parcadir. Yiiksek
sicakliklarda calisilmasi gereken durumlarda FKM olarak istege
ozel Uretilebilir. K39 bogaz kecelerinin akma boslugu degerleri
asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU
Basing (Bar) Smax (mm)
150 0.2
250 0.1

Not : S degerlerinin tiimi maksimum degerler olup daha dlistik
degerlerin kullanilmasi sistem glivenliginiz acisindan énemlidir.



BOGAZ KEGESI

B
b YUVARLATILMIS
r<0.4 {7PARLATILMI$
| — | 2| ] /
* &/
r<0.2
-1"r 88
\

KASTAS NO d(f8) D(H9) B(-0/+0.2)

K39-020 20 28 6.3 25
K39-025 25 33 6.3 2.5
K39-028 28 36 6.3 25
K39-030 30 38 6.3 2.5
K39-030/2 30 38 8.5 3
K39-030/1 30 42 9 3
K39-035 35 43 6.3 3
K39-040 40 48 6.3 3
K39-045 45 55 8 3
K39-050 50 60 8 3
K39-055 55 65 8 4
K39-060 60 70 8 4
K39-065 65 77 9.5 4
K39-070 70 82 9.5 4

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.



PiSTON KEGESI

K44 piston kecesi PU nutring, POM destek ringi ve POM piston
ringi ile 3 parcadan olusan tek etkili sizdirmazlik elemanidir.

AVANTAJLARI

« Piston basinin tek parca ve agik kanala sahip olmasi

« Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik 6zelligi

« Destek ringi sayesinde akma boslugundan dogacak problemlerin
engellenmesi

« Yiksek stirtinme dayanimi

KULLANIM ALANLARI
Tum standart hidrolik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
PU PU9201
POM PM9901
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Mineral yaglar ~ HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB
SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+100°C +50°C +50°C
BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5m/sn <0.5m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <10 um
Kanal YanYiizii B <4 um <16 um

MONTA)J BILGISI

K44 Piston Kecesi acik kanallara kendi POM segmani ile
montajlanip kullaniimaktadir. Montaj esnasinda keskin kdseli
aparatlarin kullanilmamasina ve POM segmanlarin kanallarina
montajlanirken asiri esnetilmemesine dikkat edilmelidir.

NOTLAR
Tek parca piston basina el ile monte edilebilir. Agik kanala montaj
yapilmasi imalat kolayligi getirmektedir.



PiISTON KEGESI ™~

YUVARLATILMIS
PARLATILMIS
B a
48
— nl—
5 a
kel kel
Q O

KASTAS NO D (H11) d1(f8) a(-0/+0.2) B(-0/+0.2)
K44-110 110 920 85.2 3.5 15
K44-125 125 105 100.2 35 15

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.



KOMPAKT SET

K46 kompakt setler, sizdirmazlik gérevini yapan ring, itici ring
olarak kullanilan o-ring ve iki adet termoplastik yataklamadan
olusan 4 parcali cift etkili sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

« Kompakt dizayni sayesinde piston basinda ilave yataklama
elemanina ihtiyag duymamasi

« Ekonomik sizdirmazlik ve yataklama elemani ¢6zimi sunmasi
- Tek parcali pistonda basit kanal tasarimi

- Diistik et kalinliklari nedeniyle piston basi isleme siiresinin az
olmasi

« Kolay montaj

KULLANIM ALANLARI
Tarim makinalari, endustriyel uygulamalarda kullanima uygundur.

MALZEME KODU

PU 92 SHORE A PU9201

POM PM9901

NBR 70 SHORE A NB7001

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+100°C +50°C +50°C

BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar

HIZ <0.5 m/sn <0.5m/sn <0.5m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Yataklama parcalari kesikli olarak imal edildikleri icin tek parca
piston basina kolay monte edilebilmektedir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina dikkat edilmelidir.



KOMPAKT SET \

YUVARLATILMI$
B PARLATILMIS
r<0.2 S —n «i
N
& i
50} ——
1 N
\ r<0.4,
A —
5| B k=i lla)
Q| Q|

KASTAS NO D(H10) B(-0.0/+0.2) ds(h8) d1(z0.1) $(-0.0/+0.2)

K46 025-017 25 17 10 22 24 4 4
K46 032-024 32 24 10 29 31 4 4
K46 040-030/1 40 30 10 36.5 39 5 4
K46 040-030 40 30 1 355 39 4 4
K46 050-040 50 40 1 45.5 49 4 4
K46 063-053 63 53 1 58.5 61.5 4 4
K46 070-060 70 60 12.5 67 69 4 4.5
K46 080-070 80 70 1 75.5 78.5 4 4.5
K46 080-070/1 80 70 12.5 77 79 4 4.5
K46 090-080 90 80 12.5 86 88.5 5 4.5
K46 100-087 100 87 14 93.8 98.5 6 5
K46 100-090 100 90 12.5 96 98.5 5 5
K46 038.10-028.57 38.1 28.575 1.2 33.68 37.36 3.54 5
K46 050.80-041.27 50.8 41.275 1.1 46.25 49.4 3.86 5
K46 063.50-053.97 63.5 53.97 11.2 58.93 62.1 3.86 5
K46 076.20-066.66 76.2 66.66 11.2 71.625 74.8 3.86 5
K46 088.90-076.15 88.9 76.15 14.47 82.93 87.5 543 5
K46 101.60-088.90 101.6 88.9 14.47 95.63 99.9 5.43 7

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.



PiSTON KEGESI

K48 piston kecgesi, bir adet elastomer itici ring, bir adet sizdirmazlik
saglayan termoplastik elastomer ve iki adet termoplastik destek
ringinden olusan cift etkili sizdirmazlik elemanidir.

AVANTAJLARI

« Degisken ve yiksek basinglarda milkemmel sizdirmazlik
saglamasi

- Ozellikle su bazh akiskana sahip sistemlerde mitkemmel dayanim
- Basit kanal dizayni

- Yuiksek stirtlinme dayanimi

« Uzun kullanim sdresi

« Sok basinglarda milkemmel dayanim

+ Agir Hizmet kullanimi

KULLANIM ALANLARI
Maden makineleri, agir hizmet uygulamalarinda kullanima
uygundur.

NBR 80 SHORE A NB8001
POM PM9901
TPE TP5501
ORTAM Mineral yaglar  HFA ve

(DIN 51524) HFB
SICAKLIK -30°C +5°C

+105°C +60°C
BASING <700 Bar <700 Bar
HIz <0.3m/sn <0.3 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.

Calisan Yiizey ad <0.4 pm <3.2pm
Kanal Dibi @D <1.6 um <10 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTA)J BILGISi

Destek ringi parcalar kesikli olarak imal edildikleri icin tek parca
piston basina kolay monte edilebilmektedir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina dikkat edilmelidir.

NOTLAR

Kullanim yerine bagli olarak sisteme uygun malzeme se¢imi
yapilarak gereken adette yataklama elemani ile kullaniimasi
tavsiye edilir.

Basing (Bar) Smax (mm)
P<350 0.45
350<P<700 0.25

Not : S degerlerinin tiimi maksimum degerler olup daha diisiik
degerlerin kullanilmasi sistem glivenliginiz acisindan énemlidir.

Destek ringi ile kullanim statik durumda 1500 bar basin¢ dayanimi
saglamaktadir.

Not: B 6l¢tisiine “a” eklenecek.

@D a
<200 4mm
>200 5mm




PiSTON KEGESI

B PARLATLNS
r1<0.2 .n /7
;U’)
—< T ]
i
38
-
KASTAS NO D(H10) d(h9) B(+0.2/-0.0) r ]
K48-63-50 63 50 14.5 0.2 8
K48-80-66 80 66 17 0.2 8
K48-90-75 90 75 13.5 0.2 8
K48-100-82 100 82 225 0.4 10
K48-100-85 100 85 13.5 0.2 8
K48-110-95 110 95 16 0.2 8
K48-120-105 120 105 16 0.2 8
K48-125-110 125 110 15.8 0.2 8
K48-130-105 130 105 30 0.8 14
K48-140-123 140 123 16 0.4 10
K48-140-125 140 125 16 0.2 8
K48-160-145 160 145 16 0.2 8
K48-165-145 165 145 20 0.4 12
K48-180-160 180 160 16 0.2 12
K48-186-166 186 166 16 0.2 12
K48-200-180 200 180 20 0.4 12
K48 250-225 250 225 25 0.8 14

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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PiSTON KEGESI

K49 piston keceleri, 6zel formlu elastomer sizdirmazlik ringi ve itici

ringten olusan ¢ift etkili sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

- Statik ve dinamik durumlarda yuksek sizdirmazlik

- Basit ve az yer kaplayan, ISO 7425-1'e uygun kanal tasarimi

« Distk ilerleme hizlarinda dahi titresimsiz hareket kabiliyeti

- Dikdortgen profili sayesinde kanal icinde donmemesi

- Kolay montaj

« PTFE Urlinlere kiyasla kirli ve kontamine ortamlarda daha Gstiin
performans

KULLANIM ALANLARI
is makineleri, tarim makineleri, enjeksiyon makineleri, genel
endustriyel uygulamalarda kullanima uygundur.

MALZEME KODU
PU 60 SHORE D PU6001
NBR 80 SHORE A NB8001
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB
SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+100°C +50°C +50°C
BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5m/sn <0.5m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

kullaniimaz.

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax
Calisan Yiizey ad <0.4 um <4 pym
Kanal Dibi @D <1.6 um <10 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Tek parcali piston bagina kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yadiyla
yaglanmalidir.

NOTLAR
Kullanim amacina bagli olarak sisteme uygun yataklama elemani
malzemesi ve adeti secilmeli

AKMA BOSLUGU
B (mm) Smax (mm)
150 Bar 250 Bar 400 Bar
3.2 0.30 0.20 -
4.2 0.40 0.30 -
6.3 0.50 0.40 0.25
8.1 0.60 0.50 0.35

Not : S degerlerinin tiimi maksimum degerler olup daha diistik
degerlerin kullanilmasi sistem glivenliginiz acisindan énemlidir.



PiISTON KEGESI

B s
r<0.2 -
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KASTAS NO D(H10) d(h9) B(+0.2/-0.0) n r

K49 025-017.5 25 17.5 3.2 2 0.2
K49 028-020.5 28 20.5 3.2 0.2
K49 032-024.5 32 24.5 3.2 2 0.2
K49 040-029 40 29 4.2 2.5 0.4
K49 045-034 45 34 4.2 2.5 0.4
K49 050-039 50 39 4.2 2.5 0.4
K49 055-039.5 55 39.5 6.3 2.5 0.4
K49 055-044 55 44 4.2 2.5 0.4
K49 060-044.5 60 445 6.3 3 0.4
K49 060-049 60 49 4.2 2.5 0.4
K49 063-047.5 63 47.5 6.3 3 0.4
K49 063-052 63 52 4.2 2.5 0.4
K49 065-049.5 65 49.5 6.3 3 0.4
K49 065-054 65 54 4.2 2.5 0.4
K49 070-054.5 70 54.5 6.3 3 0.4
K49 070-059 70 59 4.2 2.5 0.4
K49 075-059.5 75 59.5 6.3 3 0.4
K49 080-064.5 80 64.5 6.3 3 0.4
K49 085-069.5 85 69.5 6.3 3 0.4
K49 090-074.5 90 74.5 6.3 3 0.4
K49 095-079.5 95 79.5 6.3 3 0.4
K49 100-079 100 79 8.1 5 0.4
K49 100-084.5 100 84.5 6.3 3 0.4
K49 110-089 110 89 8.1 5 0.4
K49 110-094.5 110 94.5 6.3 3 0.4
K49 115-094 115 94 8.1 5 0.4
K49 120-099 120 99 8.1 5 0.4
K49 125-104 125 104 8.1 5 0.4
K49 125-104/1 125 104 10.5 7 0.4
K49 130-109 130 109 8.1 5 0.4
K49 140-119 140 119 8.1 5 0.4
K49 150-129 150 129 8.1 5 0.4
K49 160-139 160 139 8.1 5 0.4
K49 180-159 180 159 8.1 5 0.4
K49 200-179 200 179 8.1 5 0.4

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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PNOMATIK PiSTON KECESi

YUZEY PURUZLULUGU Rmax

Calisan Yiizeyde @D <4 um

MONTAJ BILGiSi
s ! =T Piston miline montaj yapilirken kullanilacak kilitleme sisteminde
" mutlaka ¢6ztinmezlik &nlemleri alinmali ve montaj pulu
konulmalidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagi
veya 6zel yaglayicilarla yaglanmalidir. Strok sonlarinda dudaklarin
zarar gormesini engelleyecek énlemler alinmalidir.

NOTLAR

Boru icine montaj yapilirken sizdirmazlik elemani yaglanmali ve
K61 cift etkili pndmatik piston kegesi olup, POM yataklama deforme olmamasina dikkat edilmelidir. Boru agzindaki pahin
elemani, NBR sizdirmazlik (dinamik ve statik) ve Aliminyum uygun ve ¢capaksiz olmasi saglanmalidir.

govdeden olusan, tek parca halinde kompakt bir yapidadir.

AVANTAJLARI

« Piston kafasi isleme gereksinimi olmamasi
« Surtlinme dayaniminin yiiksek olmasi

« Kolay monte edilebilmesi

« Uzun sureli kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI
Demir ve aliminyum pndmatik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
NBR 70 SHORE A NB7001
NBR 80 SHORE A NB8001
POM PM9901
ALUMINYUM AL9901
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Sartlandirilmis kuru hava
SICAKLIK -30°C

+105°C
BASINC <12 Bar
HIZ <1.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.
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PNOMATIK PISTON KEGESI \

B YUVARLATILMIS
PARLATILMIS

b /7
\2

|

|

|

|

|

\

|

‘

|

‘

|

i

|

|
F
‘

|
@d1
@d2
@D

N | p,

KASTAS NO D (H11) d(f8) d1(f8) d2 (f8) B(-0/+0.2) ] n
K61-035 35 229 8 16 8 8
K61-040 40 27.9 10 18

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.

25



PNOMATIK TOZ BOGAZ KECESI

K64 pnomatik toz bogaz keceleri, dis ortamdan gelebilecek
olumsuz partikdllerin silindir icine girmesini engelleyen toz dudagi
ve sizdirmazhdi saglayan nutring dudagdiyla her iki fonksiyonu
beraber yapabilen tek etkili sizdirmazlik elemanlandir.

AVANTAJLARI

« Ustiin sryirma dzelligi

« Ustiin sizdirmazlik 6zelligi

« Ozel dudak yapisi nedeniyle mitkemmel kesintisiz hareket
kabiliyeti

« Kiclik kece kanali 6lciilerine sahip olmasi

«Yirtilma dayaniminin yiiksek olmasi

« Disiik strtinme kuvveti degerleri

KULLANIM ALANLARI
Kisa strok ve 6zel amach kii¢Uk silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
PU 92 SHORE A PU9201
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Sartlandiriimis kuru hava
SICAKLIK -30°C

+80°C
BASINC <16 Bar
HIZ <1.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Rmax
Calisan Yiizey ad <4 ym
Kanal Dibi @D <10 ym
Kanal YanYiizii B <15 um

MONTAJ BiLGISi

Tek parca bogaz kanalina el ile montaj yapilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina 6nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagdi
veya 6zel yaglayicilarla yaglanmalidir.



PNOMATIK TOZ BOGAZ KECESI

B1
B
PARLATILMS
r1<0.2
r1<0.2 \
1
. o . g 8 s
N
KASTAS NO d(e9) D(H10) D1(H11) B(+0.2/0.0) B1 b
K64-004 4 8.1 6.7 3 3.8 4
K64-006 6 1.1 9.1 3.6 4.6 5
K64-008 8 14.1 12.1 3.6 4.6 5
K64-010 10 16.1 14.1 4.2 54 6
K64-012 12 16.5 14.2 3 3.6 4
K64-012/1 12 18.1 15.5 4.2 54 6
K64-016 16 20.5 18.2 3 3.6 4
K64-020 20 25 224 34 4 4.6
K64-025 25 30 274 34 4.6
K64-030 30 355 329 4 4.8 6

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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PNOMATIK PISTON KECESi

K65 pnomatik piston keceleri, dar kanallarda ¢alismak tizere
tasarlanmis cift etkili piston sizdirmazlik elemanlarndir.

AVANTAJLARI

« Kolay monte edilebilmesi

« Surtinme kuvvetinin diistik olmasi

« Boyutlarinin kiiciik olmasina kargin mikemmel
sizdirmazlik saglamasi

- Cift etkili silindirlerde gtivenli kullanim

« Dar kece kanalinda kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI
Kisa stroklu pnématik silindirler ve valflerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
NBR 70 SHORE A NB7001
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Sartlandiriimis kuru hava
SICAKLIK -30°C

+105°C
BASINC <12 Bar
HIZ <1.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Rmax
Calisan Yiizey ad <4 ym
Kanal Dibi @D <10 ym
Kanal YanYiizii B <15 um

MONTAJ BILGiSi

Tek parcali piston kafasina el ile monte edilebilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagdi
veya 6zel yaglayicilarla yaglanmalidir.

NOTLAR

Dar kecge profili, kisa stroklu silindirlerde kullaniimasina olanak
saglar. Yuksek isilarda calisilmasi gereken durumlarda FKM olarak
istege Ozel Uretilebilir.



PNOMATIK PISTON KEGESI

YUVARLATILMIS
PARLATILMIS
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KASTAS NO D(H11) d(h11) B(-0/+0.2) d1(h11) e
K65-030 30 20 23 29.89 21.6
K65-035 35 225 3 34.88 24
K65-040 40 27.5 3 39.88 29
K65-050 50 375 3 49.88 39
K65-060 60 44 3.5 59.86 455
K65-063 63 47 3.5 62.86 48.6
K65-070 70 55.5 3.5 69.85 57
K65-080 80 61 4.1 79.85 62.6
K65-090 920 71 4.1 89.83 72
K65-100 100 79 4.6 99.83 80.6
K65-125 125 101 5.1 124.8 102.6
K65-140 140 1135 5.6 139.8 115
K65-160 160 131.5 6.2 159.79 133
K65-200 200 163 8.8 199.76 164.6
K65-355 355 313 10.8 354.64 314.6

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.

29



PiSTON BOGAZ YATAKLAMASI

K76 piston - bogaz yataklamalari, hidrolik sistemlerde bogaz ve
piston uygulamalarinda kullanilmak tizere tasarlanmislardir.

AVANTAJLARI

- lyi yastiklama 6zelligi

« Dustik stirtinme katsayisi

- Kege arkasinda kuru ortamda calisabilmesi

- Calisma sicaklik arah@inda 6l¢i stabilizasyonunun
yiksek olmasi

« Kolay monte edilebilmesi

- Genis standart Uriin yelpazesi

+ Agir ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI
Mobil hidrolik uygulamalarinda kullanima uygundur.

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey @D-@d <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @Db-@dp <1.6 pm <10 pm
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

MALZEME KODU
POLYESTER FENOLIK PH6502
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Mineral yaglar ~ HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB
SICAKLIK -40°C +5°C -20°C
+120°C +60°C +50°C
DINAMIK <100 N/mm? <100 N/mm? <100 N/mm?
TEMAS
BASINCI
HIZz <1.0m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni

anda kullanilmaz. Temas basinci dinamik olarak verilmis olup statik

hesaplamalarda 330 N/mm?2 kullanilabilir.

MONTA)J BILGISI

Kanalina el ile monte edilir. Montaj esnasinda keskin kdseli
aparatlarin kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir.
Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla
yaglanmalidir.

NOTLAR
Hidrodinamik basinca engel olabilmek icin k araligi imalat
Olctlerinde verilmistir.



PiSTON BOGAZ YATAKLAMASI

YUVARLATILMIS
B PARLATILMIS B
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KASTAS NO B(-0/+0.2)
K76-2.5X9.7 25 9.7 9.5
K76-2.5X15 25 15 14.8

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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PiSTON BOGAZ YATAKLAMASI

K78 piston - bogaz yataklamalari, hidrolik sistemlerde bogaz ve
piston uygulamalarinda kullaniimak tizere tasarlanmistir.

AVANTAJLARI
« Yiiksek sicakliklarda calisabilmesi

- Calisma sicaklik arahiginda 6l¢i stabilizasyonunun yiiksek olmasi

« Kolay monte edilebilmesi
- Genis standart Urlin yelpazesi

+ Agir ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI

Demir celik sektorl, mobil hidrolik uygulamalari, agir hizmet
silindirlerinde kullanima uygundur.

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <10 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

MALZEME KODU
FENOLiK ARAMID PH6504
GCALISMA KOSULLARI
ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB
SICAKLIK -40°C +5°C -20°C
+200°C +60°C +50°C
STATIK <344 N/mm? <344 N/mm? <344 N/mm?
TEMAS
BASINCI
DINAMIK <120 N/mm? <120N/mm? <120 N/mm?
TEMAS
BASINCI
HIZ <5m/sn <5m/sn <5m/sn
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MONTA)J BILGISI

Kanalina el ile monte edilir. Montaj esnasinda keskin koseli
aparatlarin kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir.
Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla
yaglanmalidir.

NOTLAR
Hidrodinamik basinca engel olabilmek icin “K” arahgi
birakilmaktadir.



PiSTON BOGAZ YATAKLAMASI \

B Prtapetivied B
— N YUVARLATILMIS
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KASTAS NO d(f8) dp(h8) Db(H8) D(H9) B(-0/+0.2) d1(h9) D1(H9)
K78-110 110 115 9.7 9.5 113.2 111.8 3.5
K78-110/1 110 115 15 14.8 113.2 111.8 3.5
K78-115 115 120 9.7 9.5 118.2 116.8 3.5
K78-115/1 115 120 15 14.8 118.2 116.8 3.5
K78-120 120 125 9.7 9.5 123.2 121.8 3.5
K78-120/1 120 125 15 14.8 123.2 121.8 3.5
K78-125 125 130 9.7 9.5 128.2 126.8 3.5
K78-125/1 125 130 15 14.8 128.2 126.8 3.5
K78-130 130 135 9.7 9.5 133.2 131.8 3.5
K78-130/1 130 135 15 14.8 133.2 131.8 3.5
K78-135 135 140 9.7 9.5 138.2 136.8 3.5
K78-135/1 135 140 15 14.8 138.2 136.8 3.5
K78-140 140 145 9.7 9.5 143.2 141.8 3.5
K78-140/1 140 145 15 14.8 143.2 141.8 3.5
K78-140/3 140 145 20 19.8 143.2 141.8 3.5
K78-145 145 150 9.7 9.5 148.2 146.8 3.5
K78-145/1 145 150 15 14.8 148.2 146.8 3.5
K78-150 150 155 15 14.8 153.2 151.8 3.5
K78-150/1 150 155 9.7 9.5 153.2 151.8 3.5
K78-155 155 160 9.7 9.5 158.2 156.8 3.5
K78-155/1 155 160 9.7 9.5 158.2 156.8 3.5
K78-160/1 160 165 15 19.8 163.2 161.8 3.5
K78-164 164 170 9.7 9.5 167.2 165.8 3.5
K78-165 165 170 9.7 9.5 168.2 166.8 3.5
K78-175 175 180 9.7 9.5 178.2 176.8 3.5
K78-175/1 175 180 15 14.8 178.2 176.8 3.5
K78-180 180 185 15 14.8 183.2 181.8 3.5
K78-184 184 190 15 14.8 187.2 185.8 3.5
K78-185 185 190 9.7 9.5 188.2 186.8 3.5
K78-185/1 185 190 15 14.8 188.2 186.8 3.5
K78-194 194 200 20 19.8 197.2 195.8 3.5
K78-195 195 200 9.7 9.5 198.2 196.8 3.5
K78-195/1 195 200 15 14.8 198.2 196.8 3.5
K78-209 209 215 20 19.8 213.2 210.8 3.5
K78-219 219 225 20 19.8 217.2 220.8 3.5

Stok 6l¢i listemizin disindaki Grdinler igin misteri servisimize basvurunuz.
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STATIK SIZDIRMAZLIK KEGESI

K85 statik sizdirmazlik keceleri, 6zel formu ile statik uygulamalar
icin tasarlanmis sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

- Yiiksek basinglarda bir destek ringine ihtiya¢ olmadan
kullanilabilmesi

+ Montaj sirasinda ddnme problemi yasatmamasi

« Yuksek surtinme ve kopma dayanimi

KULLANIM ALANLARI
O-ringlerin kullaniimakta oldugu tiim hidrolik uygulamalarda
kullanima uygundur.

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.8 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <6.3 um <16 um

MALZEME KODU

PU 94 SHORE A PU9401

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -35°C +5°C -20°C
+110°C +50°C +50°C

BASINC <500 Bar <500 Bar <500 Bar

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

kullaniimaz.
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MONTA)J BILGISI

Montaji el ile yapilir. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin
kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Statik sizdirmazhgr distan saglamaktadir. O’ringlerde montaj
sirasinda olusabilecek donme, yirtilma gibi problemler bu Uriin
sayesinde yasanmamaktadir. Her iki yonden basinglanan
sistemlerde dahi son derece iyi sizdirmazlik ve akmaya karsi
mukavemet gosterir. Boru ile bogaz takozu arasinda H8/f7
toleransi uygulanmalidir.



STATIK SIZDIRMAZLIK KEGESI

n B YUVARLATILMIS
b PARLATILMIS
8 %a
r<0.2 \&}
g 8
N

KASTAS NO D(H8) d(h9) B(-0/+0.2)
K85-018 18 14 5.8
K85-022 22 19.1 35
K85-025 25 22.1 35
K85-030 30 255 4.5
K85-035 35 30.5 4.5
K85-040 40 35.2 54
K85-044 44 39.5 4.5
K85-050/1 50 44.6 6.2
K85-050 50 454 54
K85-054 54 495 4.5
K85-058 58 53.4 3.9
K85-068 68 63.5 4.5
K85-070 70 64.6 6.2
K85-075 75 69.6 6.2
K85-076 76.4 70 55
K85-085 85 81.5 4.5
K85-086 86 81.5 4.5
K85-086/1 86.4 80 55
K85-100 100 94.4 53
K85-111 1114 105 5.5
K85-115 115 106.6 8.5
K85-125 125 116.6 85
K85-133 1334 125
K85-148 148.4 140
K85-158 158.4 150 7
K85-165 165 156.6 8.5
K85-188 188.2 180 7
K85-200 200 191.6 8.5
K85-225 225 213 10.7
K85-250 250 235 10.7
K85-250/1 250 238 10.7
K85-280 280 268 10.7
K85-320 320 308 10.7

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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STATIK SIZDIRMAZLIK KEGESI

K86 statik sizdirmazlik kegeleri, 6zel formu ile statik uygulamalarda
O-ring + destek ringinin yerini almasi icin tasarlanmis sizdirmazlik
elemanlaridir.

AVANTAJLARI

- Yiiksek basinglarda bir destek ringine ihtiya¢ olmadan
kullanilabilmesi

« Agir sartlarda kullanilabilmesi

« Montaj sirasinda ddnme problemi yasatmamasi

« Yiksek surtlinme ve kopma dayanimi

- Titresim ve kanalinda ovallik problemi olabilecek uygulamalarda
yiksek performans

KULLANIM ALANLARI
O-ringlerin kullaniimakta oldugu tim hidrolik uygulamalarda
kullanima uygundur.

MALZEME KODU

PU 92 SHORE A PU9201

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -40°C +5°C -20°C
+100°C +50°C +50°C

BASINC <500 Bar <500 Bar <500 Bar

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.8 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <6.3 um <16 um

MONTAJ BILGISI

Montaji el ile yapilir. Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin
kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Statik sizdirmazligi distan saglamaktadir. O'ringlerde montaj
sirasinda olusabilecek dénme, yirtilma gibi problemler bu Griin
sayesinde yasanmamaktadir.



STATIK SIZDIRMAZLIK KEGESI

\

B YUVARLATILMIS
PARLATILMIS
%B’o
r<0.2 » &)
r<0.4
kel =]
Q| 8

KASTAS NO

K86-90

K86-105
K86-112
K86-127
K86-154

Not: Nominal D dederleri “D min” olarak verilmistir. d = D -2S

Dmin (H8)

920
105
112
127
154

olarak “d” 6l¢tisti hesaplanir. “d” toleransi “h9” dur.

Dmax (H8)
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91
112
120
135
164

B (-0/+0.25)

8.2
8.2
8.2
8.2
8.2

A b D D b




REKOR BAGLANTI KEGESI

K87 rekor baglanti kegesi, 6zel formu ile statik uygulamalar icin
tasarlanmis sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

« Uzun sireli mikemmel sizdirmazlik

« Kanalda dénmeyen tasarim

« Basing altinda odl¢Usel stabilite

« Metal-metal uygulamaya gore yiiksek sizdirmazhk

KULLANIM ALANLARI
Baglanti elemanlarinda kullanima uygundur.

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.8 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <6.3 um <16 um

MALZEME KODU

NBR 85 SHORE A NB8501

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+105°C +50°C +50°C

BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
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MONTAJ BILGISI

Dis Gistiinden gecirilirken Grliniin deforme olmamasina dikkat
edilmelidir; montaj esnasinda gerekli ise montaj aparati
kullanilmalidir.



REKOR BAGLANTI KEGESI

r <02

8 8
N

KASTAS NO d(f7) D(H8) b
K87-010 84 11.9 1
K87-012 9.8 14.4 1.5
K87-014 11.6 16.5 1.5
K87-016 13.8 18.9 1.5
K87-017 14.7 18.9 1.5
K87-018 15.7 20.9 1.5
K87-020 17.8 229 1.5
K87-021 18.5 23.9 1.5
K87-022 19.6 243 1.5
K87-027 23.9 29.2 1.5
K87-033 29.7 35.7 2
K87-042 38.8 45.8

K87-048 44.7 50.7 2

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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TOZ KEGESI

K94 toz keceleri, hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek

olumsuz partikdllerin silindir icine girmesini engelleyen
sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

« Ozel dizayni sayesinde dis ortamdaki yabanci partikiiller, nem ve

suya karsi miikemmel sizdirmazlik saglamasi
« Ustlin siyirma ozelligi

+ PU malzemenin yiiksek yirtiima ve kopma mukavemeti nedeniyle

agir sartlarda kullanima uygun

- Ozellikle yiiksek kir ve su iceren uygulamalarda giivenli ¢dziim

« Sizdirmazlik elemani kanalinin dis ylizeyinde sizintiyr dnleyen
ikinci tirnak

KULLANIM ALANLARI

-Maden sektord, hidrolik silindirleri
-Is makineleri

Ozel amach ¢ézimler

MALZEME KODU

PU 94 SHORE A PU9401

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -35°C +5°C -20°C
+110°C +50°C +50°C

HIZ <1.0m/sn <1.0m/sn <1.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

kullaniimaz.

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <10 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ylizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilebilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat
edilmelidir.



TOZ KEGESI ™~

S1 _a
YUVARLATILMIS
r2 PARLATILMIS
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KASTAS NO D(H11) D1(H11) $1(-0/+0.2)Z

K94-50 50 58 55 5 1.5
K94-60 60 70 67 6.3 1.5
K94-70 70 82,6 784 8 2
K94-80 80 90 87 6.7 1.8
K94-80/1 80 90 87 6.3 1.5
K94-90 90 102,2 96 7.1 2.8
K94-100 100 112,2 106 7.1 2.8
K94-110 110 125 120 9.5

K94-120 120 135 130 9.5 2
K94-125 125 140 135 9.5

K94-130 130 145 140 9.5 2.25
K94-140 140 155 150 9.5

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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PiSTON-BOGAZ KECESi

K98 piston - bogaz kegesi, her iki dudaginin esit olmasi

nedeniyle hem piston hem de bogaz uygulamalarinda kullanima
uygun tasarlanmis tek etkili bir sizdirmazlik elemanidir. Dudaklar
arasinda yay davranisi gésteren O-Ring sayesinde diisiik basinglar
ve sok basinclarda da sizdirmazlik saglar.

AVANTAJLARI

- Dusiik basinglarda ve sok basinglarda Gstiin sizdirmazlik
performansi

« Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik 6zelligi

- Kapali kanala kolay monte edilebilmesi

« Basit kanal tasarimi

+ Ekonomik ¢6ziim sunmasi

KULLANIM ALANLARI
Fork-liftler, enjeksiyon tezgahlari, tarim makineleri, standart
hidrolik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
NBR 70 SHORE A NB7001
PU 92 SHORE A PU9201
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB
SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+100°C +50°C +50°C
BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5m/sn <0.5m/sn <0.5m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum dederlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.

42

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <10 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-

sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Kapali tip kanallara tablodaki minimum cap olcilerinde kolaylikla
monte edilir. Bu degerlerin disinda kalan 6élciler icin parcali bogaz
veya 6zel montaj aparatlari kullaniimasi 6nerilir. Montajdan 6nce

sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

KAPALI TiP KANAL iCiN MiNIMUM CAP DEGERLERI

(D-d)/2 (mm) 4 5 6 77 10 125 15
dmin (mm) 25 30 40 50 80 100 105
NOTLAR

K98 piston - bogaz nutringlerinin akma boslugu degerleri
asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

Smax Smax (mm)
t=(D-d)/2 150Bar 250 Bar 400 Bar
ts5 0.30 0.20 0.15
t<5 0.35 0.25 0.20

Not : S degerlerinin tiimi maksimum degerler olup daha dlisiik
degerlerin kullanilmasi sistem glivenliginiz agisindan énemlidir.



PiSTON-BOGAZ KEGCESI

B e B e A
r<0.2 -
b
\ ; \'30 r<0.4
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r<0.4 \ ! &
g-_ 8 r<0.2 Inl 8 é
N J

KASTAS NO d(f7) / dp(h11) Db (H11)/d(H11) b B(-0/+0.2)
K98-019 19.05 254 6.35 7.35
K98-022 22.23 28.58 3.18 3.68
K98-025 254 31.75 6.35 7.35
K98-025/1 254 34.93 4.76 5.26
K98-025/2 254 34.93 7.94 8.94
K98-025/3 254 38.1 6.35 7.35
K98-031 31.75 38.1 6.35 7.35
K98-031/1 31.75 41.28 7.94 8.94
K98-038 38.1 47.63 7.94 8.94
K98-038/1 38.1 47.63 9.53 10.53
K98-038/2 38.1 50.8 9.53 10.53
K98-044 44.45 53.98 9.53 10.53
K98-047 47.62 63.5 11.5 125
K98-050 50.8 60.33 9.53 10.53
K98-050/1 50.8 63.5 9.53 10.53
K98-057 57.15 69.85 6.35 7.35
K98-063 63.5 76.2 9.53 10.53
K98-076 76.2 88.9 9.53 10.53
K98-088 88.9 101.6 9.53 10.53
K98-092 92.08 101.6 9.53 10.53

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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TERS TOZ KEGESI

K101 ters toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda tek etkili silindirlerde
olumsuz partikdllerin silindir icine girmesini engelleyen
sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

« Ustiin siyirma dzelligi

« Basit kanal tasarimi

« Kanal icinde donmemesi

+ Ekonomik ¢6ziim saglamasi
« Montaj kolayhig

KULLANIM ALANLARI
Tarim makineleri ve endistriyel tezgahlarda tek etkili standart
silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

PU 92 SHORE A PU9201

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -40°C +5°C -20°C
+100°C +50°C +50°C

HIZ <1.0m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <10 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

MONTAJ BiLGiSI
Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina
onemle dikkat edilmelidir.



TERS TOZ KEGESI

YUVARLATILMIS
PARLATILMIS

ﬂ
- - I I R | | 8§ §| 8
KASTAS NO D(H11) d(h11) B d1(h11) r1 b
K101-080 80 714 53 77 1 7
K101-085 85 76.4 53 82 1
K101-089 89 80 7 85 1 10
K101-090 90 81.4 53 87 1
K101-100 100 914 53 97 1
K101-109 109 100 7 105 1 10
K101-110 110 101.4 53 107 1
K101-125 125 1164 53 122 1

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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NUTRING DUDAKLI TOZ KECESI

K103 nutring dudakli toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda dig

ortamdan gelebilecek olumsuz partikllerin silindir icine girmesini

engelleyen toz dudagi ve mil Gzerindeki yag filmini kaziyan
nutring dudagi olan sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

« Ustiin sryirma dzelligi

« Kanal icinde donmemesi

« ikinci dudagi sayesinde mil iizerindeki yag kalinliginin
minimum seviyeye indirilmesi

- Cift styinici dudagdi sayesinde, olumsuz partikillere karsi
silindire ilave bir koruma saglamasi

« Kolay monte edilebilmesi

KULLANIM ALANLARI
is makineleri, fork-liftler, enjeksiyon tezgahlari, tarim makineleri,
standart silindirlerde kullanima uygundur.

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <10 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

MALZEME KODU

PU 92 SHORE A PU9201

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -40°C +5°C -20°C
+100°C +50°C +50°C

HIZz <1.0m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

kullanilmaz.

MONTA)J BILGISI

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina 6nemle dikkat
edilmelidir.



NUTRING DUDAKLI TOZ KEGESI

S2
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r<0.2
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KASTAS NO d (f8) D (+0-0.2) D1 (H10) S1(-0/+0.2) S2
K103-020 20 28 243 5 7
K103-025 25 33 29.3 5 7
K103-028 28 36 323 5 7
K103-030 30 38 34 6 8
K103-032 32 40 36 6 8
K103-035 35 43 39 6 8
K103-040 40 48 44 6 8
K103-045 45 53 49 6 8
K103-050 50 58 54 6 8
K103-055 55 63 59 6 8
K103-060 60 68 64 6 8
K103-070 70 80 75 7 10
K103-075 75 85 80 7 10
K103-080 80 90 85 7 10
K103-090 90 100 95 7 10
K103-100 100 110 105 7 10
K103-125 125 138 132 8 11
K103-140 140 153 147 8 11
K103-150 150 163 157 8 11
K103-180 180 193 187 8 11
K103-200 200 213 207 8 11

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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PNOMATIK TOZ BOGAZ KECESI

K106 pnématik toz bogaz keceleri, dis ortamdan gelebilecek
olumsuz partikdllerin silindir icine girmesini engelleyen toz dudagi
ve sizdirmazhdi saglayan nutring dudagdiyla her iki fonksiyonu
beraber yapabilen tek etkili sizdirmazlik elemanlandir.

AVANTAJLARI

« Ustiin siyirma dzelligi

« Ustiin sizdirmazlik 6zelligi

« Dinamik stirtinme kuvvetlerinin diistik olmasi
- Kiclik kece kanali 6lciilerine sahip olmasi

- Diistik basinglarda kesintisiz calisabilme

KULLANIM ALANLARI
Kisa strok ve 6zel amach kiicuk silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
NBR 80 SHORE A NB8001
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Sartlandirilmis kuru hava
SICAKLIK -30°C

+105°C
BASINC <12 Bar
HIZ <1.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Rmax
Calisan Yiizey ad <4 ym
Kanal Dibi @D <10 ym
Kanal YanYiizii B <15 um

MONTAJ BiLGiSi

Tek parca bogaz kanalina el ile montaj yapilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina 6nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagdi
veya 6zel yaglayicilarla yaglanmalidir.

NOTLAR
Yuksek sicakliklarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak
istege ozel Uretilebilir.



PNOMATIK TOZ BOGAZ KECESI

B1
B
PARLATL
r<0.2
r<0.2
1
- - I 8 8|8
-
KASTAS NO d (f9) D (H11) D1(-0/+0.2) B(-0/+0.2) B1
K106-008 8 12 9.6 4 6
K106-010 10 14 11.6 4 6
K106-012 12 16 13.6 4 6
K106-014 14 18 15.6 4 6
K106-016 16 24 19.4 6 8
K106-020 20 28 234 6 8
K106-022 22 30 254 6 8
K106-025 25 33 284 6 8
K106-040 40 50 44 7 9
K106-050 50 60 54 7 9

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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PNOMATIK BOGAZ NUTRINGi

K130 pnématik bogaz keceleri, NBR malzemeden Uretilen tek etkili
pnématik bogaz sizdirmazlik elemanidir.

AVANTAJLARI

« Ustiin sizdirmazlik 6zelligi

« Kolay montaj, basit kanal tasarimi

« Diistik basinglarda kesintisiz stabil calisabilme
« Dusiik stirtinme kuvveti

KULLANIM ALANLARI
Kisa strok ve 6zel amach kiicUk silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
NBR 80 SHORE A NB8001
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Sartlandiriimig kuru hava
SICAKLIK -30°C

+105°C
BASINC <12 Bar
HIZ <1.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Rmax
Calisan Yiizey ad <4 ym
Kanal Dibi @D <10 ym
Kanal YanYiizii B <14 ym

MONTAJ BILGiSi

Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullanilmamasina
ozellikle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlar
sistem yagdi veya 0zel yaglayicilarla yaglanmalidir.

NOTLAR
Yuksek sicakliklarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak
istege Ozel Uretilebilir.



PNOMATIK BOGAZ NUTRINGI

r<0.2

YUVARLATILMIS
PARLATILMIS
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KASTAS NO d (f8) D (H11) ] B(-0/+0.2)
K130-003 3 6 2.1 25
K130-004 4 7 2.1 25
K130-005 5 8 2.1 25
K130-006 6 9 2.1 25
K130-007 7 10 2.1 25
K130-008 8 1 2.1 25
K130-010 10 13 2.1 25
K130-010/1 10 14 2.8 3.2
K130-012 12 16 2.8 3.2
K130-014 14 18 2.8 3.2
K130-016 16 20 2.8 3.2
K130-020 20 24 2.8 3.2

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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PiSTON KEGESI

K501 piston kegeleri, termoplastik sizdirmazlik ringi ve itici ringten
olusan iki parcal, cift etkili piston sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

- Statik ve dinamik durumlarda ytiksek sizdirmazIik.

- Basit ve az yer kaplayan kanal tasarimi.

- Aparata gerek duyulmadan kolay montaj.

- Degisken ve yiiksek basinglarda son derece iyi sizdirmazlk
saglamasi

« Uzun kullanim sdresi

- Yiiksek ylizey pirizluliginde dahi milkemmel sizdirmazlik
« Sok basin¢larda milkemmel dayanim

KULLANIM ALANLARI
is makinalari ve agir hizmet silindirlerinde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001

PA PA9904

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar ~ HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+105°C +60°C +50°C

BASINGC <500 Bar <500 Bar <500 Bar

HIZ <1 m/sn <1 m/sn <1 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax
Calisan Yiizey ad <0.4 um <4 pym
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi
Tek parcali piston bagina kolaylikla monte edilir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Uzun stroklu silindirlerde iki adet piston yataklama elemani,
kisa stroklu ve diisiik radyal yUkler olan silindirlerde ise bir adet
yataklama elemant ile birlikte kullanilmasi tavsiye edilmektedir.

AKMA BOSLUGU
B (mm) Smax (mm)
42 0.35
6.3 0.50
8.1 0.60

Not : S degerlerinin tiimi maksimum degerler olup daha diisiik
degerlerin kullanilmasi sistem glivenliginiz agisindan énemlidir.



PiISTON KEGESI

B Lo
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KASTAS NO ) d B r n
K501-050 50 39 42 1 6
K501-060 60 44.5 6.3 1.3 8
K501-063/1 63 42 8.1 1.8 10.5
K501-063 63 47.5 6.3 1.3 8
K501-070 70 51.7 7 1.3 8
K501-075 75 54 8.1 1.8 10.5
K501-080/1 80 59 8.1 1.8 10.5
K501-080 80 64.5 6.3 1.3 6
K501-085 85 69.5 6.3 1.3 6
K501-090/1 90 69 8.1 1.8 10.5
K501-090 90 74.5 6.3 13 6
K501-095 95 74 8.1 1.8 10.5
K501-100/1 100 79 8.1 1.8 10.5
K501-100 100 84.5 6.3 1.3 6
K501-105 105 84 8.1 1.8 10.5
K501-105/1 105 89.5 6.3 1.3 6
K501-110 110 94.5 6.3 1.3 6
K501-115 115 94 8.1 1.8 10.5
K501-120 120 929 8.1 1.8 10.5
K501-125 125 104 8.1 1.8 10.5
K501-125/1 125 110 6.3 1.3 10.5
K501-126 126 105 8.1 1.8 10.5
K501-130 130 109 8.1 1.8 10.5
K501-135 135 114 8.1 1.8 10.5
K501-140 140 119 8.1 1.8 10.5
K501-145 145 124 8.1 1.8 10.5
K501-147 147 126 8.1 1.8 10.5
K501-150 150 129 8.1 1.8 10.5
K501-160 160 139 8.1 1.8 10.5
K501-165 165 144 8.1 1.8 10.5
K501-170 170 149 8.1 1.8 10.5
K501-175 175 154 8.1 1.8 10.5
K501-180 180 159 8.1 1.8 10.5
K501-185 185 164 8.1 1.8 10.5
K501-190 190 169 8.1 1.8 10.5

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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KOMPAKT PiSTON KECESI

K504, bez ile gliclendirilmis elastomerik sizdirmazlik elemanindan
ve iki termoplastik destek ringinden olusan (¢ parcal, cift etkili
piston kegeleridir.

AVANTAJLARI

« Su ve su bazli akiskanlar icin glivenilir ¢6ziim
« Diistik srtinme ve yapismama 6zelligi

« Gelistirilmis aginma dayanimi

« Yuksek statik ve dinamik sizdirmazlik

+ Uzun hizmet 6mri

KULLANIM ALANLARI
Madencilik araglari, ¢elik endistrisi, marin hidrolik
uygulamalarinda kullanima uygundur.

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

K504 profili kapal kanalda ya da katalogtaki degerler dikkate
alinarak acik kanala monte edilebilmek icin dizayn edilmistir.

50 mm'den kiiclik élcller icin acik kanal dizayni 6nerilmektedir.
Montaj aparatlarinin yumusak malzeme olmasi ve keskin
koselerinin olmamasi cok 6nemlidir. Montajdan dnce sizdirmazlik
elemani sistem yadiyla yaglanmalidir.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001

BEZLi NBR FB8001

POM PM9901

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+105°C +60°C +50°C

BASINC <500 Bar <500 Bar <500 Bar

HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

kullaniimaz.
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AKMA BOSLUGU
@D Smax (mm)
250 Bar 350 Bar 400 Bar 500 Bar
<80 mm 0.60 0.55 0.45 0.35
<80 mm 0.65 0.60 0.50 0.40



KOMPAKT PiSTON KECESI

B YUVARLATILMIS
PARLATILMIS

r1<0.2 _.n_ J
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38
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KASTAS NO D(H8) d(h9) B(+0/-0.2)

K504 080-066 80 66 16.5 5
K504 110-095 110 95 15.5 5
K504-120-105 120 105 15.5 5
K504 125-110 125 110 15.7 5
K504 130-113 130 113 20.5 6
K504 140-125 140 125 15.9 5
K504 150-135 150 135 15.5 5
K504 170-150 170 150 15.5 6
K504 180-163 180 163 20 6
K504 185-165 185 165 15.5 6
K504 200-180 200 180 15.5 6
K504 225-205 225 205 24.5 6
K504-240-220 240 220 25 6
K504 250-230 250 230 255 6
K504 320-300 320 300 255 6

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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KOMPAKT PiSTON KECESI

K505, bez ile gliclendirilmis elastomerik sizdirmazlik elemanindan
ve iki termoplastik destek ringinden olusan (¢ parcal, cift etkili
piston kegeleridir.

AVANTAJLARI

« Su ve su bazli akiskanlar icin glivenilir ¢6ziim
« Diistik srtinme ve yapismama 6zelligi

« Gelistirilmis aginma dayanimi

« Yuksek statik ve dinamik sizdirmazlik

+ Uzun hizmet 6mri

KULLANIM ALANLARI
Madencilik araglari, ¢elik endistrisi, marin hidrolik
uygulamalarinda kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001

BEZLi NBR FB8001

POM PM9901

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+105°C +60°C +50°C

BASINC <500 Bar <500 Bar <500 Bar

HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

K504 profili kapal kanalda ya da katalogtaki degerler dikkate
alinarak acik kanala monte edilebilmek icin dizayn edilmistir.

50 mm'den kiiclik élcller icin acik kanal dizayni 6nerilmektedir.
Montaj aparatlarinin yumusak malzeme olmasi ve keskin
koselerinin olmamasi cok 6nemlidir. Montajdan dnce sizdirmazlik
elemani sistem yadiyla yaglanmalidir.

AKMA BOSLUGU
@D Smax (mm)
250 Bar 350 Bar 400 Bar 500 Bar
<80 mm 0.60 0.55 0.45 0.35
<80 mm 0.65 0.60 0.50 0.40



KOMPAKT PiSTON KEGESI

YUVARLATILMIS
PARLATILMIS

r1<0.2 4
{9
SIS
KASTAS NO D(H8) d(h9) B(+0/-0.2) n
K505 140-125 140 125 20.5 5

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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KOMPAKT SET

K518 kompakt setler, sizdirmazlik gérevini yapan elastomer ring,
her iki tarafinda akma boslugunu azaltmak amaci ile kullanilan
destek ringi ve bunlarin yaninda yataklama gérevi olan 6zel formlu
iki adet yataklama ringinden olusan bes parcali cift etkili piston
sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

« Ozel dizayni sayesinde stiin sizdirmazlik ve diisiik stirtiinme
ozelligi

- Ozel dolgulu yataklama malzemesi ile Gistiin yataklama ézelligi
« Kompakt dizayni sayesinde ilave yataklama elemani ihtiyaci
bulunmamasi

+ Ekonomik sizdirmazik ve yataklama ¢6zimii sunmasi

- Tek parcali pistonda basit kanal tasarimi

+ Uzun sure kullanilabilmesi ve kolay monte edilebilmesi

KULLANIM ALANLARI
Fork-liftler, tarim makineleri, standart silindirler, arag Usti
silindirleri, is makinelerinde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001

POM PM9905

TPE TP7301

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+105°C +60°C +50°C

BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar

HIZ <0.5 m/sn <0.5m/sn <0.5m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullanilmaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <4.0 um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Yataklama ve destek ring parcalari kesik olarak Uretildikleri icin

tek parca piston kafasina kolay monte edilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla
yaglanmalidir.

NOTLAR
Yiksek sicakliklarda ¢alisiimasi gereken durumlarda FKM ve PTFE
parcalardan istege ozel Uretilebilir.



KOMPAKT SET \

YUVARLATILMIS
B PARLATILMIS
r<0.2 S S |
& 2
) 2
1 N
\/ r<0.4,
b_

5| 8 ol
Q| Q Q|

KASTAS NO B(+0.2) ds(h8) d1(z0.1)

K518 025-016 25 16 13.5 22 24 2.1 4
K518 032-022 32 22 16.4 28.5 30.5 6.35 4
K518 035-025 35 25 16.4 314 335 6.35 4
K518 040-030 40 30 16.4 354 38.5 6.35 4
K518 040-030/1 40 30 12.5 37 39 4 4
K518 040-032/1 40 32 10 37 39 4 4
K518 040-032 40 32 15.5 36 394 3.2 4
K518 045-029 45 29 18.4 404 435 6.35 5
K518 045-035 45 35 16.4 404 43.5 6.35 4
K518 050-034/1 50 34 18.4 45.41 48.66 6.35 5
K518 050-034 50 34 20.5 46 49 3.1 5
K518 050-038 50 38 20.5 46 494 4.2 4
K518 055-039/1 55 39 18.4 50.37 53.65 6.35 5
K518 055-039 55 39 20.5 51 54 3.1 5
K518 055-045 55 45 12.5 52 54 4 4
K518 060-044/1 60 44 18.4 55.39 58.65 6.35 5
K518 060-044 60 44 20.2 56 59 3.1 5
K518 060-048 60 48 20.5 56 594 4.2 4
K518 063-047 63 47 20.5 59 62 3.1 5
K518 063-047/1 63 47 18.4 58.39 61.63 6.35 5
K518 063-051 63 51 20.5 59 62.4 4.2 4
K518 063-053 63 53 12.5 60 62 4 4
K518 065-049 65 49 20.5 61 64 3.1 5
K518 065-050 65 50 18.4 60.41 63.64 6.35 5
K518 070-050 70 50 224 64.18 68.34 6.35 6
K518 070-054 70 54 20.5 66 69 3.1 5
K518 070-058 70 58 20.5 66 69.4 4.2 5
K518 075-055 75 55 224 69.2 733 6.35 6
K518 075-059 75 59 20.5 71 74 3.1 5
K518 080-060 80 60 224 74.15 78.3 6.35 6
K518 080-062 80 62 225 76 79 3.6 5
K518 080-066 80 66 224 76 794 5.2 5
K518 085-065 85 65 224 79.15 83.3 6.35 6
K518 090-070 90 70 224 84.15 88.3 6.35 6
K518 090-072/1 90 72 225 86 89 3.6 6

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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KOMPAKT SET \

YUVARLATILMIS
B PARLATILMIS
r 0.2 S N
o N
& <
1 N
\\/ r 04
S|l 3 N S| 0
SIS Q|

KASTAS NO B(+0.2) ds(h8) d1(z0.1)

K518 090-076 920 76 224 86 89.4 52 5
K518 095-075 95 75 224 89.15 93.31 6.35 6
K518 105-080/1 105 80 224 98.1 103 6.35 6
K518 100-075 100 75 224 93.13 98 6.35 6
K518 100-086 100 86 224 96 99.4 52 5
K518 110-085 110 85 224 103.1 108 6.35 6
K518 110-096 110 96 224 106 109.4 52 5
K518 115-090 115 90 224 108.1 113.02 6.35 6
K518 115-101 115 101 224 111 1144 5.2 5
K518 120-095 120 95 224 113.1 118 6.35 6
K518 120-106 120 106 224 116 119.4 52 5
K518 125-100 125 100 254 118.1 123 6.35 6
K518 125-108 125 108 26.5 121 1244 7.2 6
K518 130-105 130 105 254 123.1 128 6.35 6
K518 130-105/1 130 105 254 123.1 128 9.52 6
K518 130-105/2 130 105 254 122.6 127.5 9.52 6
K518 135-110 135 110 254 127.6 1325 9.52 6
K518 140-115 140 115 254 132.6 137.5 6.35 6
K518 140-115/2 140 115 254 133 138 6.35 6
K518 140-115/1 140 115 254 132.6 137.5 9.52 6
K518 140-118 140 118 26.5 136 139 5.1 6
K518 140-123 140 123 26.5 136 139.4 7.2 6
K518 150-125 150 125 254 142.6 147.5 9.5 6
K518 150-128 150 128 26.5 146 149 5.1 6
K518 160-130 160 130 254 153 157.5 6.35 7
K518 160-135 160 135 254 152.6 157.5 9.52 6
K518 160-143 160 143 26.5 156 159.4 7.2 5
K518 165-140 165 140 254 157.6 162.5 9.52 6
K518 165-143 165 143 26.5 161 163.5 5.25 4
K518 170-145 170 145 254 161.72 167.1 12.7 6
K518 170-148 170 148 26.5 166 169 5.1 6
K518 180-150 180 150 354 172.94 177.87 6.35 7
K518 180-155 180 155 254 171.72 1771 12.7 6
K518 180-158 180 158 26.5 176 179 5.1 6
K518 180-163 180 163 26.5 176 179.4 7.2 5
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KASTAS NO B(+0.2) d1(z0.1)

K518 200-180 200 180 315 196 199.4 9.2 6
K518 210-185 210 185 254 201.62 207 12.7 6
K518 220-200 220 200 315 216 2194 9.2 6
K518 250-230 250 230 315 246 2494 9.2 6
K518 190-165 190 165 254 181.72 187.05 12.7 6
K518 200-170 200 170 354 193 198 6.35 7
K518 200-175 200 175 315 196 199 6.6 6
K518 200-175/1 200 175 254 191.62 197 12.7 6
K518 220-195 220 195 254 211.62 217 12.7 6
K518 230-205 230 205 254 221.62 227 12.7 6
K518 240-215 240 215 254 231.62 237 12.7 6
K518 250-225 250 225 254 241.62 247 12.7 6
K518 260-235 260 235 354 2529 257 12.7 6
K518 044.45-028.57 44.45 28.57 19.05 39.85 43.12 6.35 5
K518 050.8-34.92 50.8 34.92 19.05 46.22 49.48 6.35 5
K518 060.32-44.45 60.32 44.45 19.05 55.72 58.98 6.35 5
K518 066.67-50.80 66.67 50.8 19.05 62.09 65.27 6.35 5

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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BOGAZ KEGESI

K704 bogaz kecesi, bir itici elastomer ring ve 6zel karisimli
termoplastik sizdirmazlik ringinden olusan iki parcali tek etkili
bogaz sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

- Ozel dizayni sayesinde kanal icinde dénmemesi

« Dusiik surtiinme katsayisi

+ Yiksek kayma hizi degerleri

- Ozel profilli elastomer ring nedeni ile yiiksek kontak basinci

« Bliyuk capli silindirlerde ve agir hizmet uygulamalarinda yuksek
performans

« Secilen itici ring malzemesine bagl olarak cesitli kimyasallarla ve
genis sicaklik araliginda calisabilme

- Statik ve dinamik durumlarda ytiksek sizdirmazlik

« Uzun statik duruslarda yapismama 6zelligi

KULLANIM ALANLARI
Enjeksiyon makineleri, hidrolik presler, blyuk capli silindirler, demir
celik endistrisinde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
PTFE PT6003
NBR 80 SHORE A NB8001
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Mineral yaglar (DIN 51524)
SICAKLIK -30°C

+105°C
BASING <400 Bar
HIZ <5m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.2 um <2.0 um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina
onemle dikkat edilmelidir; 6zel aparatlarin kullanilmasi tavsiye
edilir (Bknz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari Genel Montaj
Bilgileri). Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yadiyla
yaglanmalidir.

NOTLAR

Kullanilan itici elastomer malzemesine bagl olarak; daha yiiksek ve
daha dustik sicakliklarda kullanilabilir ayrica HFA, HBF ve HFC tipi
yaglara dayanimi yine elastomere bagli olarak arttirilabilir. Farkli
uygulamalar icin misteri servisimize basvurunuz.

AKMA BOSLUGU
B (mm) Smax (mm)
150 Bar 250 Bar 400 Bar

10 0.60 0.50 0.40
12,5 0.65 0.55 0.45

15 0.70 0.60 0.50
17,5 0.75 0.65 0.55

20 0.80 0.70 0.55



BOGAZ KEGESI

YUVARLATILMIS
PARLATILMIS

P
L — 2| /
NI &/
r1<0.2
- &8
\
KASTAS NO d(f8) D(H8) B(+0.2/-0.0) r
K704-140 140 160 10 04
K704-155 155 175 10 04
K704-200 200 220 10 04
K704-240 240 265 12.5 04
K704-280 280 305 12.5 04
K704-290 290 315 12.5 04
K704-300 300 325 12.5 04
K704-310 310 340 15 0.8
K704-320 320 350 15 0.8
K704-330 330 360 15 0.8
K704-340 340 370 15 0.8
K704-380 380 410 15 0.8
K704-415 415 445 15 0.8
K704-475 475 505 15 0.8
K704-560 560 584 17.5 1.2
K704-570 570 605 17.5 1.2

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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TOZ KEGESI

K705 toz kegeleri, dis ortamdan gelebilecek olumsuz partikdillerin
silindir icine girmesini 6nleyen dudagi ve mil Gistiindeki yag
filmini siyiran 6zel formlu termoplastik ring ve kauguk iki adet itici
O-ringten olusan g parcali sizdirmazlk elemanlardir.

AVANTAJLARI

« Yiksek kayma hizi degerleri

« Secilen o-ring malzemesine bagl olarak cesitli kimyasallara
dayanimi ve genis sicaklik araliginda calisabilmesi

« Uzun duruslarda yapismama ozelligi

« Diistik strtinme katsayisi

KULLANIM ALANLARI

« Aliminyum enjeksiyon tezgahlari
« Endustriyel makineler

« Arag Usti sektoru

- Kontrol ve regiilasyon ekipmanlari

MALZEME KODU
PTFE PT6003
NBR 70 SHORE A NB7001
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Mineral yaglar (DIN 51524)
SICAKLIK -30°C

+105°C
HIz <5.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullanilmaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.2 um <2.0 um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina
dnemle dikkat edilmelidir. Ozel aparatlarin kullaniimasi tavsiye
edilir (Bknz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari Genel Montaj
Bilgileri), Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla
yaglanmalidir.

NOTLAR

K705 toz kegeleri, kullanim yerinde arka basinci bosaltma 6zelligi
bulunan ana sizdirmazlik elemanlari (K35) ile kullaniimali, bu
muimkin degilse ana sizdirmazlik elemanlari ile toz kegesi arasinda
olusabilecek hidrodinamik basinci dnleyici dnlemler alinmalidir
(Bkz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari-Ornek Tasarimlar). Yiiksek
sicakliklarda calisilmasi gereken durumlarda FKM itici O'ring ve
Ozel alasim PTFE ring olarak istege 6zel Uretilebilir.

HFA, HFB ve HFC tipi yaglara dayanim PTFE malzemesine bagli
olarak arttirilabilir. Farkli uygulamalar icin KASTAS misteri
hizmetlerine basvurunuz.



TOZ KEGESI

B1
B
AR
S\ /
L1 | 4
\r150.2 &)
88 8
\
KASTAS NO d(f8) D(H9) D1(-0/+0.2) B(-0/+0.2) B1 r n
K705-028 28 356 29 42 8.2 0.4 3
K705-035 35 426 36 42 8.2 0.4 3
K705-036 36 436 37 42 8.2 04 3
K705-040 40 488 415 6.3 103 12 3
K705-045 45 538 46.5 6.3 103 12 3
K705-050 50 58.8 515 6.3 103 12 3
K705-055 55 638 56.5 6.3 103 12 4
K705-056 56 64.8 575 6.3 103 12 4
K705-060 60 68.8 615 6.3 103 12 4
K705-063 63 7138 64.5 6.3 103 12 4
K705-065 65 73.8 66.5 6.3 103 12 4
K705-070 70 82.2 72 8.1 12.1 2 4
K705-075 75 87.2 77 8.1 12.1 2 4
K705-080 80 92.2 82 8.1 12.1 2 4
K705-085 85 97.2 87 8.1 12.1 2 4
K705-090 90 102.2 92 8.1 12.1 2 4
K705-100 100 112.2 102 8.1 12.1 2 4
K705-105 105 117.2 107 8.1 12.1 2 4
K705-110 110 1222 112 8.1 12.1 2 4
K705-115 15 127.2 17 8.1 12.1 2 4
K705-120 120 132.1 122 8.1 12.1 2 4
K705-125 125 137.2 127 8.1 12.1 2 6
K705-130 130 142.2 132 8.1 12.1 2 6
K705-135 135 147.2 137 8.1 12.1 2 6
K705-140 140 156 142 15 155 2 6
K705-150 150 166 152 15 155 2 6
K705-155 155 171 157 15 155 2 6
K705-160 160 176 162 15 155 2 6
K705-170 170 186 172 15 155 2 6
K705-180 180 196 182 15 155 2 6
K705-190 190 206 192 15 155 2 6
K705-200 200 216 202 15 155 2 6
K705-210 210 226 212 15 155 2 6
K705-220 220 236 222 15 155 2 6
K705-230 230 246 232 15 155 2 8

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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TOZ KEGESI

K706 toz kegeleri, dis ortamdan gelebilecek olumsuz partikdillerin
silindir icine girmesini &nleyen Ozel formlu termoplastik ring ve
kaucuk itici O'ringten olusan iki parcal sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

« Uzun kullanim saresi

«Yiksek hiz dayanimi

« Secilen O'ring malzemesine bagli olarak cesitli kimyasallarla
ve genis sicaklik araliginda calisabilmesi

-Dustik stirtinme katsayisi

+Uzun statik duruslarda yapismama 6zelligi

KULLANIM ALANLARI
Endistriyel makineler, arag Usti sektoriinde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001

PTFE PT6003

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar ~ HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+105°C +60°C +50°C

HIZ <5.0m/sn <5.0m/sn <5.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilir. Montaj sirasinda 6zel
aparatlarn kullanilmasi tavsiye edilir (Bkz. Hidrolik Sizdirmazlik
Elemanlarn Genel Montaj Bilgileri), keskin kdseli aparatlarin
kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir.

NOTLAR

K706 toz kegeleri, kullanim yerinde arka basinci bosaltma 6zelligi
bulunan ana sizdirmazlik elemanlari (K35) ile kullaniimali, bu
muimkin degilse ana sizdirmazlik elemanlari ile toz kegesi arasinda
olusabilecek hidrodinamik basinci dnleyici dnlemler alinmalidir
(Bkz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari-Ornek Tasarimlar). Yiiksek
sicakliklarda calisilmasi gereken durumlarda FKM itici O'ring ve
Ozel alasim PTFE ring olarak istege 6zel Uretilebilir.



TOZ KEGESI
B1 N

YUVARLATILMIS
PARLATILMIS

N2
o — i
\ r<02 &/
—n -
8 8 8
\ J

KASTAS NO d(f8) D(H9) D1(H11) B(-0/+0.2) B1 r (0] 3{]\[]
K706-050 50 56.8 51.5 5 8 0.8 52.07x2.62
K706-060 60 66.8 61.5 5 8 0.8 61.6x2.62
K706-070 70 78.8 72 6 9 1 72.62x3.53
K706-080 80 88.8 82 6 9 1 82.14x3.53
K706-085 85 93.8 87 6 9 1 85.35x3.53
K706-090 90 98.8 92 6 9 1 91.67x3.53
K706-100 100 108.8 102 6 9 1 101.19x3.53
K706-120 120 128.8 122 6 9 1 123.42x3.53
K706-130 130 138.8 132 6 9 1 132.94x3.53
K706-160 160 168.8 162 6 9 1 158.34x3.53
K706-240 240 248.8 242 6 9 1 240.89x3.53

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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BOGAZ KEGESI

K709 bogaz kegeleri, 6zel karisimli PTFE sizdirmazlik ringi ve itici
ring olarak kullanilan kauguk O’ringden olusan iki parcali cift etkili
bogaz sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

« Uzun statik duruslarda yapismama 6zelligi

« Uzun kullanim saresi

«Yuksek hiz dayanimi

- Secilen O-ring malzemesine bagli olarak gesitli kimyasallarla
ve genis sicaklik araliginda calisabilmesi

« Distik stirtinme katsayisi

- Statik ve dinamik durumlarda yuiksek sizdirmazlik

KULLANIM ALANLARI

Endustriyel makineler, enjeksiyon tezgahlari, mobil araclar,
otomotiv sektord, sac isleme makineleri, hidrolik kiricilar ve servo
silindirlerde kullanima uygundur.

YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.2 um <2.0 um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <15 um

MALZEME KODU
NBR 70 SHORE A NB7001
PTFE PT6003
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB
SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+105°C +60°C +50°C
BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <5.0 m/sn <5.0m/sn <5.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

kullaniimaz.
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Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina
ozellikle dikkat edilmelidir; 6zel aparatlarin kullaniimasi tavsiye
edilir (Bknz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari Genel Montaj
Bilgileri). Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yadiyla
yaglanmalidir.

NOTLAR

K709 tip keceler, nutring dudakli toz kegeleriyle de kullanilabilirler.
Yiksek sicakliklarda calisilmasi gereken durumlarda FKM itici ring
ve Ozel alagim PTFE olarak isteger 6zel Uretilebilir. Agir hizmet
uygulamalari ve yliksek basinglarda toleranslarin H8/f8 olarak
degistirilmesi ve sizdirmazlik elemani se¢iminde musteri servisine
basvurulmasi gerekir. K709 bogaz kecgelerinin akma boslugu
degerleri asagidaki tabloda verilmistir.

YUZEY PURUZLULUGU
B (mm) Smax (mm)
150 Bar 250 Bar 400 Bar

22 0.25 0.15 0.10
3.2 0.35 0.20 0.10
4.2 0.35 0.20 0.15
6.3 0.45 0.25 0.15

8.1 0.55 0.30 0.20

Not : S degerlerinin tiimi maksimum degerler olup daha diistik
degerlerin kullanilmasi sistem glivenliginiz agisindan énemlidir.



BOGAZ KEGESI

YUVARLATILMIS
PARLATILMIS

R
L —1 | )
\ ! &/
r<0.2 Il oA
Q| Q

-
KASTAS NO d(f8) D(H9) B(-0/+0.2) r n oring
K709-045 45 60.1 6.3 1.2 5 50.16x5.33
K709-050 50 65.1 6.3 1.2 5 53.34x5.33
K709-050/1 50 60.7 4.2 0.8 34 53.57x3.53
K709-063 63 78.1 6.3 1.2 5 66.04x5.33
K709-065 65 80.1 6.3 1.2 5 69.22x5.33
K709-070 70 85.1 6.3 1.2 5 75.57x5.33
K709-080 80 91 4.2 0.8 34 82.14x3.53
K709-080/1 80 95.1 6.3 1.2 5 85.09x5.33
K709-90 90 101 4.2 0.8 34 91.67x3.53
K709-090/1 90 105.1 6.3 1.2 5 94.62x5.33
K709-100 100 115.1 6.3 1.2 5 107.32x5.33
K709-110 110 125.1 6.3 1.2 5 116.84x5.33
K709-125 125 140.1 6.3 1.2 5 129.54x5.33
K709-140 140 155.1 6.3 1.2 5 145.42x5.33
K709-160 160 175.1 6.3 1.2 5 164.47x5.33
K709-170 170 181 4.2 0.8 34 171.05x3.53
K709-180 180 200.5 8.1 1.6 6.5 189.87x6.99
K709-200 200 220.5 8.1 1.6 6.5 208.9x6.99
K709-350 350 370.5 8.1 1.6 6.5 354.9x6.99
K709-350/1 350 374 8.1 1.6 6.5 367.67x6.99

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.

69




PNOMATIK BOGAZ KECESI

K715 pnématik bogaz keceleri, Karbon PTFE ve NBR O-Ring'ten

olusan iki parcal, cift etkili, pnématik sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

« Diistik strtinme ozelligi

«Yuksek hizda ve kuru (yagsiz) hava ile calisabilme
« Uzun kullanim émr

- Basit kanal dizayni

KULLANIM ALANLARI
Pnomatik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
PTFE PT6005
NBR 70 SHORE A NB7001
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Sartlandirilmis kuru hava
SICAKLIK -30°C

+80°C
BASINC <40 Bar
HIZ <5.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Rmax
Calisan Yiizey ad <2um
Kanal Dibi @D <6,3 pm
Kanal YanYiizii B <15 um

MONTAJ BiLGiSi

Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullanilmamasina
dzellikle dikkat edilmelidir. ince yapili teflon ring esneklik
kabiliyetine sahip oldugu icin alet kullanmadan rahat montaj
yapilabilir.

NOTLAR
Smax = < 0,2 olmalidir.



PNOMATIK BOGAZ KECESI

YUVARLATILMIS
PARLATILMIS
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KASTAS NO D(H8) d(f9) B(-0/+0.2) r1 n ORING
K715 - 050 59.4 50 7.1 0.8 5.7 50.16x5.33
K715 -056 65.4 56 7.1 0.8 5.7 56.52x5.33
K715 - 063 724 63 7.1 0.8 5.7 62.87x5.33
K715-070 794 70 7.1 0.8 5.7 72.40x5.33
K715 - 080 89.4 80 7.1 0.8 5.7 81.92x5.33
K715 -090 99.4 90 7.1 0.8 5.7 91.44x5.33
K715 -100 109.4 100 7.1 0.8 5.7 100.97x5.33
K715-110 1194 110 7.1 0.8 5.7 110.49x5.33
K715-125 137.2 125 9.5 0.8 7.6 126.37x6.99
K715 -140 152.2 140 9.5 0.8 7.6 142.24x6.99
K715 - 160 172.2 160 9.5 0.8 7.6 164.47x6.99

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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TOZ KEGESI

K716 toz kegeleri, dis ortamdan gelebilecek olumsuz partikdllerin
silindir icine girmesini 6nleyen dudagi ve mil Gsttindeki yag
filmini styiran 6zel formlu termoplastik ring ve kauguk itici iki adet
O-ringten olusan g parcali sizdirmazlk elemanlaridir.

AVANTAJLARI

« Uzun kullanim sdresi

« Yiksek hiz dayanimi

« Secilen O-ring malzemesine bagli olarak gesitli kimyasallarla
ve genis sicaklik araliginda calisabilmesi

« Diistik strtinme katsayisi

« Uzun statik durugslarda yapismama 6zelligi

- ikinci dudags sayesinde mil tizerindeki yag filmi kalinliginin
minimum seviyeye indirilmesi

« Genis Ol¢l araligi

KULLANIM ALANLARI
Demir celik sektoriinde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001

PTFE PT6003

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar HFA HFC
(DIN 51524) HFB

SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+105°C +60°C +50°C

HIZ <5.0m/sn <5.0m/sn <5.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilir. Montaj sirasinda 6zel
aparatlarn kullanilmasi tavsiye edilir (Bkz. Hidrolik Sizdirmazlik
Elemanlarn Genel Montaj Bilgileri), keskin kdseli aparatlarin
kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir.

NOTLAR

K716 toz kegeleri, kullanim yerinde arka basinci bosaltma 6zelligi
bulunan ana sizdirmazlik elemanlari (K35) ile kullaniimali, bu
muimkin degilse ana sizdirmazlik elemanlari ile toz kegesi arasinda
olusabilecek hidrodinamik basinci dnleyici dnlemler alinmalidir
(Bkz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari-Ornek Tasarimlar). Yiiksek
sicakliklarda calisilmasi gereken durumlarda FKM itici O'ring ve
Ozel alasim PTFE ring olarak istege 6zel Uretilebilir.



TOZ KEGESI

B B1
! YUUARLATILMIS
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KASTAS NO d(f8) D1(H9) D(H9) B(+0.2/-0) B1(+0.2/-0) r ]
K716-100 100 110.7 122.2 6.3 4.2 0.8 6
K716-110 110 120.7 132.2 6.3 4.2 0.8 6
K716-120 120 130.7 142.2 6.3 4.2 0.8 6
K716-130 130 140.7 152.2 6.3 4.2 0.8 6
K716-140 140 150.7 162.2 6.3 4.2 0.8 6
K716-150 150 160.7 172.2 6.3 42 0.8 6
K716-160 160 170.7 182.2 6.3 4.2 0.8 6
K716-170 170 180.7 192.2 6.3 42 0.8 6
K716-180 180 190.7 202.2 6.3 4.2 0.8 6
K716-190 190 200.7 212.2 6.3 42 0.8 6
K716-200 200 210.7 222.2 6.3 42 0.8 6

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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PiISTON KEGESI

K755 piston kegesi bir itici elastomer ring ve 6zel karisimli
termoplastik sizdirmazlik ringinden olusan iki parcali cift etkili
piston sizdirmazlik elemanlardir.

AVANTAJLARI

« Uzun statik duruslarda yapismama ozelligi

« Ozel profilli elastomer ring nedeni ile yiiksek kontak basinci

. Ozel dizayni sayesinde kanal icinde dénmemesi

« Bliylk capli silindirlerde ve agir hizmet uygulamalarinda yuksek
performans

« Yiksek kayma hiz degerleri

« Secilen itici ring malzemesine bagli olarak cesitli kimyasallarla ve
genis sicaklik araliginda calisabilmesi

+ Dusiik surtiinme katsayisi

« Statik ve dinamik durumlarda yiiksek sizdirmazlik

KULLANIM ALANLARI
Enjeksiyon makineleri, presler, genis ¢capli silindirler, demir celik
endustrisinde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
PTFE PT6003
NBR 80 SHORE A NB8001
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Mineral yaglar (DIN 51524)
SICAKLIK -30°C

+105°C
BASING <400 Bar
HIZ <5.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda
kullanilmaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.2 um <2.0 um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <16 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina
dénemle dikkat edilmelidir. Ozel aparatlarin kullaniimasi (Bknz.
Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari Genel Montaj Bilgileri). Montajdan
once sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Kullanilan itici elastomer malzemesine bagl olarak; daha yiiksek ve
daha dustik sicakliklarda kullanilabilir ayrica HFA, HBF ve HFC tipi
yaglara dayanimi yine elastomere bagli olarak arttirilabilir. Farkli
uygulamalar icin misteri servisimize basvurunuz.

AKMA BOSLUGU
B (mm) Smax (mm)
150 Bar 250 Bar 400 Bar
10 0.60 0.50 0.40
125 0.65 0.55 0.45
15 0.70 0.60 0.50
17.5 0.75 0.65 0.55
20 0.80 0.70 0.60

Not : S degerlerinin tiimii maksimum degerler olup daha diistik
degderlerin kullanilmasi sistem glivenliginiz agisindan énemlidir.



PiSTON KEGESI

B PARLATILNIS
r1<0.2 n_.
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KASTAS NO D(H8) d(h8) B(+0.2/-0.0) r ]
K755 200-175 200 175 12.5 0.4 10
K755 220-195 220 195 125 04 10
K755 225-200 225 200 12.5 0.4 10
K755 240-215 240 215 125 0.4 12
K755 250-220 250 220 15 0.8 12
K755 260-230 260 230 15 0.8 12
K755 320-290 320 290 15 0.8 12
K755 325-295 325 295 15 0.8 12
K755 327.5-297.5 327.5 297.5 15 0.8 12
K755 340-310 340 310 15 0.8 12
K755 350-320 350 320 14 0.8 12
K755 355-325 355 325 15 0.8 12
K755 360-330 360 330 15 0.8 12
K755 430-400 430 400 15 0.8 12
K755 460-430 460 430 14 1.2 12
K755 490-460 490 460 15 1.2 12
K755 540-505 540 505 17.5 1.2 12
K755 590-555 590 555 17.5 1.2 12

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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PNOMATIK PiSTON KECESi

K761 pnomatik piston kegeleri, Karbon PTFE ve NBR O-Ring'ten

olusan iki parcal, ift etkili, pnématik sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

« Diistik strtinme ozelligi

«Yuksek hizda ve kuru (yagsiz) hava ile calisabilme
«Uzun kullanim émri

- Basit kanal dizayni

KULLANIM ALANLARI
Pnomatik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
PTFE PT6005
NBR 70 SHORE A NB7001
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Sartlandirilmis kuru hava
SICAKLIK -30°C

+80°C
BASINC <40 Bar
HIZ <5.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Rmax
Calisan Yiizey ad <2um
Kanal Dibi @D <6.3 um
Kanal YanYiizii B <15 um

MONTAJ BILGISi

Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina
ozellikle dikkat edilmelidir. Konik aparatlar yardimiyla montaj
edilmesi tavsiye edilir.

NOTLAR
Smax = < 0,2 olmalidir.



PNOMATIK PISTON KEGESI

YUVARLATILMIS
PARLATILMIS
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KASTAS NO D(H8) d(h9) B(-0/+0,2) n r oring
K761-030 30 23,8 438 3,85 0,6 23,4x3,53
K761-040 40 33,8 4,8 3,85 0,6 32,92x3,53
K761-050 50 40,6 7.1 57 038 40,65x5,33
K761-060 60 50,6 71 57 0,8 50,17x5,33
K761-070 70 60,6 7,1 57 038 59,69x5,33
K761-080 80 70,6 71 57 0,8 69,22x5,33
K761-090 90 80,6 7,1 57 038 78,74x5,33
K761-100 100 90,6 71 57 0,8 88,27x5,33
K761-110 110 100,6 7,1 5,7 0,8 97,79x5,33
K761-120 120 110,6 71 57 0,8 107,32x5,33
K761-140 140 124,5 9,5 7,6 0,8 126,37x6,99
K761-150 150 137,8 9,5 7,6 0,8 135,89x6,99
K761-160 160 147,8 9,5 7,6 0,8 145,42x6,99

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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PiSTON KEGESI

K762 piston kegeleri, 6zel karisimli termoplastik sizdirmazlik ringi
ve itici ring olarak kullanilan kare ringten olusan iki parcali cift etkili
piston sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

« Uzun statik duruslarda yapismama 6zelligi

« Piston basinin tek parca ve kiiciik olmasi

« Uzun kullanim siresi

« Yiksek kayma hizi degerleri

« Secilen kare ring malzemesine bagli olarak cesitli kimyasallarla ve
genis sicaklik araliginda calisabilmesi

+ Dustik stirtiinme katsayisi

« Statik ve dinamik durumlarda yiiksek sizdirmazlik

« Kare ring sayesinde kanal icinde burulma dénme hareketi
olmamasi

KULLANIM ALANLARI

Enjeksiyon makinelerinde, preslerde, ekskavatorlerde, fork-
liftlerde, kaldirma platformlarinda, tarim silindirlerinde, hidrolik ve
pnoématik valf sistemlerinde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
NBR 70 SHORE A NB7001
PTFE PT6003
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Mineral yaglar  HFA ve HFC
(DIN 51524) HFB
SICAKLIK -30°C +5°C -20°C
+105°C +60°C +50°C
BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <5.0m/sn <5.0m/sn <5.0m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum dederlerdir ve hepsi ayni anda
kullaniimaz.
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YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

Calisan Yiizey ad <0.2 um <2.0 um
Kanal Dibi @D <1.6 um <6.3 um
Kanal YanYiizii B <3.2um <15 um

Not: Calisan ytizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 ara-
sinda olmasi tavsiye edilir.

MONTAJ BILGiSi

Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina
dénemle dikkat edilmelidir. Ozel aparatlarin kullaniimasi (Bkz.
Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari Genel Montaj Bilgileri) ve

@ 40 mm'den kuiclik dlculerde parcal piston dizayni tavsiye
edilmektedir. Montajdan dnce sizdirmazlik elemanlari sistem
yagdiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Uzun stroklu silindirlerde en az iki adet piston yataklama elemani,
kisa stroklu ve diisiik radyal yiikler olan silindirlerde ise en

az bir adet yataklama elemanit ile birlikte kullaniimasi tavsiye
edilmektedir. Yiiksek sicaklik ve kimyasallara dayanimin saglanmasi
gereken kosullarda, uygulamaya 6zel karisim PTFE ve FKM
malzemeden istege gore Uretilebilir. K762 piston kegelerinin akma
boslugu degerleri asagidaki tabloda verilmistir.

YUZEY PURUZLULUGU
Basing (Bar) Smax (mm)
150 Bar 250 Bar 400 Bar

2.2 0.3 0.20 0.15
32 0.4 0.25 0.15
4.2 0.4 0.25 0.20
6.3 0.5 0.30 0.20
8.1 0.6 0.35 0.25
9.5 0.7 0.50 0.30

Not : S degerlerinin tiimi maksimum degerler olup daha dlisiik
degerlerin kullaniimasi sistem glivenliginiz agisindan 6nemlidir.



PiSTON KEGESI

B YUVARLATILMIS
PARLATILMIS
r1<0.2 n_
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KASTAS NO D (H8) d (h9) B(-0/+0.2) r n
K762 075-060 75 60 7.5 0.4 5
K762 080-065 80 65 7.5 0.4
K762 100-085 100 85 7.5 0.4 5
K762 290-266 290 266 12 0.4 7.5

Stok 6l¢ti listemizin disindaki trdinler icin misteri servisimize basvurunuz.
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